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Skracene upute za montazu PPR cijevi i elemenata

A
4

e

1. Uvod

U danasnje vrijeme, za snabdijevanje pitkom vodom i sanitarnom hladnom i toplom vodom, najviSe se koriste cjevovodi
od polipropilena ito zbog niske cijene, jednostavne montaze i kompletnosti sistema (cijevi i sav spojni materijal za promjere
od 16 do 110 mm ) te dugovjecnosti i vrlo dobrih svojstava u pogledu zdravstveno higijenskih zahtjeva. Ovi se cjevovodi
mogu koristiti i za centralno grijanje i za podno grijanje. Kod podnog grijanja smanjuje se temperatura medija u cijevima na
60 OC (za radijatorsko grijanje i sanitarne potrebe do 80 OC). U industrijskim objektima se koriste plasti¢ni cjevovodi zbog
svoje otpornosti prema razli¢itim kemikalijama. Dimenziju cijevi odreduje struéni projektant uz izra¢unavanje vijeka trajanja
cijevi uzimajuci u obzir radne i tla¢ne uvjete prema standardima Preporu¢a se da montazu izvodi stru¢na osoba. Ispitivanje
¢vrstoce zavara (spoja) vrsi se prema standardu i vizualno kontrolira Dozvoljena odstupanja nalaze se dalje u ovim upu-
tama. Kod postavljanja cijevi u gradevinskim konstrukcijama i izvan istih treba pratiti uvjete koji su opisani u ovim Uputama.
Za postavljanje kuc¢nih sistema u ponudi su cijevi izradene iz statisttkog (random) kopolimera polipropilena (PP-tip 3, PPR)
u sivoj i zelenoj boji, nazivnih promjera 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75, 90 i 110 mm. Cijevi PP-tip 3 se proizvode za nazivne
pritiske PN 20, 16 i 10. Cijevi STABI su cijevi mehanicki stabilizirane pomocu aluminjske folije, koja ima ujedno osobine
metalne i klasi¢ne plasti¢ne cijevi §to jo$ poboljSava njene osobine. Ove se cijevi proizvode s nazivnim pritiskom PN 20 (s
manjom debljinom koja odgovara PN 16 - $to omogucava veci protok ) i spojni elementi (fitinzi) s nazivnim pritiskom PN 20.

2. Preporucéeno koristenje pojedinih tipova materijala

PN 10 - hladna voda do 200 C
- podno grijanje do 450 C
PN 16 - hladna voda do 200 C
- podno grijanje do 60 0 C
PN 20 -toplavodado600oC
- centralno grijanje do 80 o C - svaki projekt treba posebno procijeniti sagledavajuci vijek trajanja ovisno o
naprezanju cijevi
Opcenito vrijedi da tla¢ni red ( PN 10, PN 16, PN 20 ) odreduje debljinu stijene cijevi za izracunavanje naprezanja,
otpornosti cijevi na tlak i vijek trajanja u raznim uvjetima eksploatacije
Napominjemo da je maksimalni pritisak u zgradama za hladnu vodu (do 20 0C) 10 bara i za toplu vodu 7,5 bara
uz maksimalnu temperaturu 600C.
Pretpostavlja se da ce cjevovod imati vijek trajanja 50 godina: s tim da za hladnu vodu treba izabrati tla¢ni red minimal-
no PN 16, a za toplu vodu PN 20. Zato uvijek treba sagledati sve €injenice, a rezultat je kompromis izmedu trazenog
: vijeka trajanja, tlaéne i toplinske optereéenosti, protoka vode i cijene materijala.

2. Postavljanje cjevovoda

Treba poci od ¢injenice da se cijevi od plastike znacajno razlikuju od metalnih i tome treba prilagoditi njihovo post-
avljanje tako da se izbjegnu kvarovi i oStecenje cijevi i time ugrozavanje ljudskog zdravlja ili ¢ak zivota. Radi se prije svega
o slijedec¢im tehni¢kim momentima:

- medusobna udaljenost drzaca i razni nacini u¢vrscivanja cijevi

- dilatacija cijevi i kompenzacija

- prelazi plastika-metal

- kombinacija materijala i sl.

Posto plasti¢ni cjevovod nije samonosiv, treba ga ucvrstiti ili poduprijeti.
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2-1. Naéin pridrzavanja cijevi

Postoje 2 tipa drzaca:

a) évrsta tocka :cijev nema mogucnost dilatacije, to znac¢i u mjestu gdje je pricvrs¢ena ne moze se kretati u osi (kliziti).
Cvrstu todku mozemo staviti na primjer na mjesto gdje se cijev savija ili gdje se nalazi armatura ili vodomjer, odnosno gdje
se cjevovod ra¢va. Najjednostavnije je odrediti ¢vrstu tocku koristeci spojnicu ili obujmicu.

b) klizna to€ka znaci nacin pridrzavanja kada cijev ne moze izaci iz osi, ali moze dilatirati (rastezati se ili stezati).
Tipi¢an nacin je tzv. slobodna obujmica. Kombinacija postavljanja ¢vrstih i kliznih to¢aka stvar je shvacanja sistema cjevo-
voda. Opcenito mozemo reci da kao ¢vrste tocke treba pri¢vrstiti sve armature, mjesta gdje se cjevovod ra¢va (manji promjer
za 2-3 dimenzije)

2-2. Prolaz plastiénih cijevi kroz zid

Kod prolaza cijevi kroz zid treba voditi rac¢una da se cijevi mehanicki ne ostete. Postoje dva tipa prolaza:
a) ¢vrsta tocka : cijev nema mogucnost dilatacije, to znaci da se u mjestu gdje prolazi kroz zid ne moze kretati u osi (kliziti).
Sli¢no kao kod ¢vrste tocke mozemo koristiti spojne elemente, distan¢ne prstene i zastitu (moze cijev od PVC ili rPE)
b) klizno postavljanje je takav nacin prolaza kroz zid kada cijev moze dilatirati u osi (kliziti) i zasticena je od mehanic¢kog
ostecenja.

2-3. Dilatacija (produljenje i skrac¢ivanje) plasti€nog cjevovoda

Kod svih materijala razlika temperature kod postavljanja cjevovoda i u radnim uvjetima kada kroz cijevi prolazi topla
voda izaziva promjene duzine cijevi - produzenje ili skracivanje. Kod plastike su ove razlike puno vece nego kod metalnih
Cijevi.

UPOZORENJE

Prije svega treba voditi racuna kod punjenja sistema hladnom vodom jer tada dolazi do skracivanja koje moze izazvati
destrukciju cijele trase ako se o tome nije vodilo ra¢una prilikom montaze.
Savjetujemo postaviti kompenzacijsku petlju ili kompenzator kod postavljanja cijevovoda.
O detaljima i kada se radi o duzim dionicama obavezno konsultirati detaljna uputstva za montazu ili isporuéioca.

2-3-1 Kompenzacija ispod zbuke

Za kompenzaciju cjevovoda ispod Zbuke treba osigurati dovoljno prostora za micanje cijevi i ujedno ih zastiti od
ostecivanja. Kao najbolji na¢in pokazala se je izolacija cijevi sa pjenastim PE ili gumom sa mjehuri¢ima dovoljne debljine.
Kompenzacija dilatiranih cijevi vrsi se u mjestima gdje se one lome i naboravanjem cijevi u ravnoj trasi. Izolacija mora doci
na sve elemente, spojne elemente (fitinge) , obujmice i drugo, a ne samo na cijevi.

VAZNO UPOZORENJE

Kompenzacija dilatiranih cijevi nuzna je u slu¢aju kada se o¢ekuje skracivanje tijekom rada, tj. kod cjevovoda za hladnu
vodu na visokoj temperaturi (na primjer postavljanje ljeti, kada se preporucuje postavljanje kompenzatora na primjer u obliku
petlje Ako o¢ekujemo tijekom rada cjevovoda njegovu dilataciju i cijevi imaju dovoljno prostora za «naboranje» (na primjer
kod postavljanja u plasti¢cnim zljebovima) kompenzaciju izvodimo samo zbog estetskih razloga. Da bude kompenzacija
djelotvorna moramo u cijevima stvoriti «prednapon» tako da kompenzator cijevi napinje.

3. Priklju¢éak u stanove

Kod priklju¢ivanja cjevovoda u stan ve¢inom se koriste cijevi promjera 20 mm. Cijevi treba dobro izolirati toplinski i protiv
mehani¢kog ostecenja. 1zolacija omogucava dilataciju cijevi. Ne preporucuje se izolacija slojem filca koji se ne da dovoljno
stisnuti za dilataciju cijevi u gradevinskim konstrukcijama. Prije zazidavanja potrebno je cijevi u otvoru dobro usidriti (drzaci,

gipsisl.)

4. Kombinacija materijala

Kombinacija spajanja pojedinih tipova materijala mehani¢kim spojnicama ili prijelaznim komadima plastika £ metal ili
spojnice sa mogucnoscu rastavljanja, ne €ini nikakvih problema, potrebno je samo izabrati materijal koji odgovara namjeni.
Zabranjeno je zavarivanje PP tipa 3 s materijalima drugih skupina, na primjer PE, PB i sl.
Bez rizika je moguce variti skupa samo plasticne materijale iste klase varenja.

5. Utjecaj temperature kod postavljanja cjevovoda

Minimalna temperatura ne bi smjela pasti ispod plus 50C. Ova se vrijednost bazira na osobinama plastike i ujedno treba
uzeti u obzir da kod nizih temperatura dolazi do brzog hladenja aparata za zavarivanje.
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6. Savijanje cijevi

Hladno savijanje cijevi vrsi se kod temperatura iznad 15 0C. Za savijanje cijevi promjera ispod 32 mm vrijedi formula
r=12*d (mm).

7. Montaza spojnog materijala s vanjskim ili unutarnjim navojem

Spojnice s vanjskim ili unutarnjim navojem sluze za prelazenje s plastike na metal, prije svega za spajanje na metalne
armature, mijeSalice i sl.

Firma SAM CRO isporucuje na trziste tri tipa ovih spojnica (vidi katalog):

-spojnice sa plasti¢nim vanjskim navojima

-spojnice s metalnim unutarnjim ili vanjskim navojima ( metalni dio iz poniklanog mesinga)

-spojnice sa mogucnos$cu rastavljanja ( osnovni dio je specijalni plasti¢ni element na koji se navuce dio iz poniklanog mes-
inga sa unutarnjim ili vanjskim navojem)

7-1. Naéin montaze
7-1-1.Spojnice s plastiénim vanjskim navojem

1) Provjerit éemo da li je unutarnji navoj drugog dijela duzi od 2/3 plasti¢nog navoja spojnice. U suprotnom slucaju
potrebno je koristiti spojnice s vanjskim metalnim navojem.

2) Navoj spojnice obradimo napr. pilom za zeljezo tako da nakon omatanja kudelja po njemu ne klizi ¥ kudelje stavl-
jamo dovoljnu koli¢inu tako da spoj brtvi i prije stezanja do kraja navoja.

3) Kudelju namazemo mascu ( a ne lanenim uljem (firnajzom) koji bi onemogucilo kasnije rastavljanje)

4) Spojnicu uvrnemo u metalni navoj drugog dijela i stalno pratimo da li se kudelja okre¢e zajedno s navojem.

5) Ako se kudelja prestane okretati isto s navojem moramo spoj demontirati i ponovno izvrsiti radnje pod brojevima

3-5.

UPOZORENJE:

Spojnica s vanjskim plasti¢nim navojem ne moze se koristiti ako duzina unutarnjeg navoja drugog dijela ne doseze ba-
rem 2/3 plasti¢énog navoja.

7-1-2. Spojnica s metalnim navojem unutarnjim ili vanjskim

Ova je spojnica kombinacija metalnog dijela sa navojem i plasti¢nog dijela koji omogucava spajanje na cijev od istog
materijala polifuznim zavarivanjem. Cvrsto spajanje plastike s metalom ( poniklovani mesing) koje ujedno potpuno brivi
postignuto je posebnom izvedbom metalnog dijela. Kombinacija spojnica s metalnim navojem ne smije se koristiti za medije
koji izazivaju koroziju metala (na primjer kod filtracije klorirane vode u bazenima i sl.), ovdje se preporucaju spojnice samo
od plastike.

Vrlo vazZan je na¢in montaze.

1) Ako je spojnica od drugog proizvodaca, a ne od FV-plasta (saznat ¢emo prema oznaci) provjerit éemo da li metalni dio ne
sadrzi zeljezo - ¢elik (magnetom). U sluéaju da spojnica sadrzi Zeljezo istu odmah iskljuéite iz montaze!!!

2) Navoj spojnice zabrtvimo. Kao brtvilo za vanjski ili unutarnji metalni navoj koristimo samo teflonsku traku ili kit.

3) Spojnicu uvrnemo u drugi dio oprezno da ne dode do otkidanja plasti¢nog sloja od metalnog. Kod spojnica manjih di-
menzija preporu¢amo koristenje specijalnog klju¢a s trakom. Za razliku od drugih klju¢eva, (rolcange i sl.) obuhvatit ¢e cijeli
obod spojnice i tako ¢e se posti¢i manje naprezanje metala i plastike. | ovaj klju¢ ima firma SAM CRO u svome prodajnom
programu.

Za montazu spojnica u drugi dio nikada ne koristimo «papige», «rolcange» ili njima sli€an alat!

Ne priznaje se reklamacija za oste¢ene unutarnje metalne dijelove u koje su bili spajani dijelovi s konusnim metal-
nim navojem, odnosno koji su zabrtvljeni drugim brtvilom osim teflonske trake. Isto tako neée se priznati reklamacije
za spojnice s metalnim navojem koji ne brtve i na kojima se vide tragovi koriStenja alata protivno toc¢ki 3).

7-2. Spojevi koji se rastavljaju

Ove spojnice potpuno zamjenjuju dosada koristene s vanjskim ili unutarnjim metalnim navojem jer nude moguc¢nost jed-
nostavnog demontiranja bez destrukcija i mogu se ponovno montirati. Ovo svojstvo pogoduje postavljanju u trasu cjevovoda
razlicitih elemenata (ventila, vodomjera i sl.) s manjim vijekom trajanja nego je vijek trajanja plasti¢nog cjevovoda. Spojnice
za rastavljanje omogucavaju takoder stvaranje cijelog niza kombinacija razli¢itih dimenzija i materijala (PE,PP,PPR, celik,
mesing) cjevovoda u koji se mogu umetati ili spajati razli¢iti elementi.
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8. Izolacija plasti¢nih cijevi

lako plasti¢ne cijevi za razliku od metalnih manje provode toplinu, i one trebaju toplinsku izolaciju. Ne Stedite na izolaciji
jer investicija u izolaciju vratiti Ce se vec tijekom prve sezone grijanja. Za polipropilenske cijevi preporu¢ujemo izolacijske nav-
lake iz pjenastog polietilena zbog kvalitete, jednostavnosti postavljanja i rukovanja. U slu¢aju kada se cijevi postavljanju na
mokrim mjestima potrebno je izolaciju zastiti materijalom koji ne apsorbira vodu (na primjer vanjska zastitna folija). Ako se
izolacija koristi ispod zbuke, ovaj nacin izolacije daje dovoljan prostor za dilataciju cijevi. Firma SAM CRO isporucuje izolaciju
MIRELON koju proizvodi FV- plast, sive je boje i u ponudi je za cijevi promjera 16-90 mm, a debljine stijenke 6,9,13 i 20 mm.
Toplinska otpornost kod stalnog zagrijavanja pokriva raspon od -65 0C do +95 0C, za odredeno vrijeme od -75 0C do 105 0C.
Toplinska provodijivost 0,04 W/m . 0C. Specificna masa 18-28 kg/m3 (prema koli¢ini i vrsti aditiva). Minimalni vijek trajanja je
50 godina ako je zasticen od utjecaja vremena.

8-1. Primjena izolacijskih navlaka

Upotreba je vrlo je jednostavna. Navlake se stavljaju direktno na cijev i lijepe se sa posebnim ljepilom na bazi kloroprena ili
poliakrilata. Ako iz nekih razloga nije moguce navlaku na cijev staviti u cjelini, uzduzno ¢emo je razrezati i tako staviti i dodatno
slijepiti. Ne preporuca se koristiti razlicite kopce, jer se pod utjecajem topline cijevi vise Sire i to izaziva otvaranje izolacijske
navlake u mjestu, gdje nije slijepljena ¢ime se gubi toplina i izolacija tako gubi smisao (cijevi vire iz izolacije). Osim cijevi treba
u sistemu izolirati takoder spojnice tako da na njima ne dolazi do gubitka topline (na primjer pomocu specijalne samoljepive
izolacijske trake iz istog materijala kao izolacija ili pomocu izolacijske cijevi vec¢eg promjera koju ¢emo uzduzno razrezati,
stavimo na spoj i nakon toga slijepimo).

8-2. Izolacija cijevi za dovod hladne vode

Cijevi za dovod hladne vode izoliraju se ne samo zbog toplinskih razloga nego i zbog oro$avanja. Iz prakti¢cnog iskustva
poznato je da loSe izolirane cijevi za dovod hladne vode mogu izazvati koroziju ¢eli€ne nosive konstrukcije time da je ohlade
u toj mjeri da dolazi do roSenja od kondenzirane vliage u zraku.

8-3. Izolacija cijevi za dovod tople vode

Ove cijevi treba izolirati radi gubitaka topline Preporu¢ena debljina izolacije od pjenastog PE je min. 9-13 mm. Opcenito
vazi, sto deblje to bolje.

9. Sastavljanje plasti¢nih cijevi

Postoje dva osnovna nacina:
- spajanje na mehanicki nacin pomocu spojnih elemenata
- zavarivanje

9-1. Spajanje rastavljivim spojnicama

Za spajanije cijevi od polipropilena tipa 3 kod podnog grijanja sistema FV-plast mogu se koristiti mesingane mehanicke
spojnice s moguénoscu rastavljanja.

9-2. Zavarivanje

Polipropileni tipa 3 od kojih se proizvode elementi sistema FV-plast pogodni su za spajanje zavarivanjem. Postoje tri
vrste varenja:
- polifuzno zavarivanje - tupo zavarivanje - zavarivanje pomocu elektro spojnica

UPOZORENJE: Zabranjeno je zavarivanje PP tipa 3 s drugim grupama materijala, kao $to su PE, PBi sl.

9-2-1. Polifuzno zavarivanje

Cijevi i spojni dijelovi od FV-plasta spajamo naj¢eSce polifuznim zavarivanjem.Polifuzni zavar spaja zagrijani vanjski
kraj cijevi i unutarnji kraj spojnog elementa (fitinga) vidi slika br. 38. Omeks$ane povrsine se spoje i nakon hladenja dobivamo
homogeni spoj visoke ¢vrstoce. Polifuzno zavarivanje odredeno je njemackim standardom DVS 2207 d.

9-2-1-1. Potreban alat

) Aparat za polifuzno zavarivanje

) Alat i pribor za polifuzno zavarivanje

) Toplomjer

) Specijalne Skare ili noz (ij. alat kotacicem za rezanje)

) Ostar dzepni noz sa kratkom ostricom

) Flanelska krpa

) Alkohol ili neko drugo sredstvo za odmascivanje

) Metar i marker

) Kod zavarivanja profila iznad 50 mm reza¢ za cijevi i aparat za zavarivanje vecih promjera.
0) Rezac cijevi za FV-STABI.

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1



Dodatak katalogu 2011.

9-2-1-1-1. Aparat za polifuzno zavarivanje i pribor

Za zavarivanje sluzi aparat za polifuzno zavarivanje s pripadaju¢im alatima nastavcima za pojedine profile cijevi i spojnih
elemenata ukljucujuci priklju¢ni kabel (gajtan).

PAZNJA:

Spojni elementi (fitinzi) za polifuzno zavarivanje se proizvode u tipu A Prije poc¢etka rada potrebno je provjeriti da li
prikljucak i tip spojnog elementa uzajamno odgovaraju. Trziste nudi razli¢ite alata raznih proizvodaca za razlicite konstrukcije
spojnih elemenata i ¢esto se zamjenjuju. Dimenzije priklju¢aka odreduje standard. Ogrijevne povrsine kod alata za za-
varivanje imaju na sebi sloj teflona koji treba prije poc¢etka rada dobro ocistiti. Prije prvog koristenja novog alata potrebno je
sloj teflona ispolirati (najbolje flanelskom krpom).

9-2-1-1-2. Obreziva¢ cijevi FV-STABI

Za obrezivanje gornjih slojeva cijevi koriste se specijalni obrezivaci FV-STABI koji su sastavni dio ponude iz proiz-
vodnog programa. Omogucavaju skidanje povrsinskog sloja tako da cijevi zadrze propisani promjer za dobivanje kvalitetnog
polifuznog zavara. Nozevi u obrezivacu mogu se mijenjati i produzavati. Prije pocetka prvog zavrivanja potrebno je izvrsiti
kontrolno obrezivanje, nakon toga se prekontrolira vanjski promjer obrezane plasti¢ne cijevi pripremljene za zavarivanje. Van-
jski promjer treba biti jednak promjeru plasti¢ne cijevi pripremljene za zavarivanje.

9-2-1-2. Radni postupak

Pripremanje alata
1) Pribor aparata za zavarivanje ¢emo pric¢vrstiti pomocu vijaka (ovisno o tipu aparata) na aparat za zavarivanje.
2) Aparat za zavarivanje podesimo na temperaturu zavarivanja (240-260 0C + - 5 0C) i uklju¢imo u struju. Vrijeme za
grijavanja ovisi o okolnoj temperaturi. Aparat ostavimo da se neko vrijeme grije (elektronska regulacija treba grijanje
nekoliko puta ukljuciti i iskljuciti) tako da se mogu alati takoder dobro zagrijati. Trazena temperatura postize se tek
nakon nekoliko uklju¢ivanja i isklju€ivanja elektronske regulacije temperature ili termostata aparata za zavarivanje. U
tabeli br. 7 se nalaze podaci o vremenu zagrijavanja materijala cijevi i spojnih komada ako priklju¢ak ima temperaturu
260 0C, dalje se u tabeli nalaze podaci o vremenu korekcije i vrijeme potrebno da se zavar ohladi. Tijekom hladenja
zavareno mjesto se ne smije dirati.
3) Ocistimo pribor aparata za zavarivanje flanelskom krpom.
4) Sa aparatom pocinjemo raditi tek nakon kontrole LED diodom kada ustanovimo da je aparat dovoljno
ugrijan. Pomocu kontaktnog termometra ¢emo prekontrolirati temperaturu priklju¢aka.
5) Na probnoj cijevi provjerimo pomocu jednog ili dva reza ispravnu funkciju specijalnih skara ili alata za rezanje. Kod
rezanja ne smije doci do deformacije vanjskog promjera cijevi. Ako se to dogodi, moramo alat nabrusiti.

Priprema materijala

Sav materijal dobro prekontroliramo jo$ prije poc¢etka rada.
Materijal koji sadrzi neravne povrsine ili strana tijela i sl. odmah iskljuéimo!!! Isto tako iskljuéimo spojne elemente s
¢eliénim («zeljeznim») umetcima!!!
Materijal éemo dobro o€istiti od masnih tvari i ostalih ne€istoc¢a!!! To se odnosi prije svega ha unutradnjost spojnice
i krajnje dijelove cijevi.

Postupak zavarivanja

Izmjerimo i oznacimo potrebnu duljinu cijevi Cijev skratimo Skarama ili rezacem
(dodajemo duljinu koja ulazi kod varenja unutar
spojnice). Cijev se ne smije nagurati u spojnicu do
kraja, treba ostaviti slobodna 2 mm
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Ocistimo i zagladimo kraj cijevi.

.____‘_____/—‘“‘\__,_/"-.

»
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NozZem ili specijalnim sredstvom oreZemo unutarnji brid pod
kutom 30-450 kod cijevi koja ce se grijati prije svega kod vecih

profila, pocevsi od 40 mm. Time ce se izbjeci nakupljanje materi-
jala kod umetanja kraja cijevi u spojni element.

Kod cijevi STABI skinemo rezacem gornji sloj
plastike i aluminija. Tako cemo dobiti cijev glatke
povrsine i dimenzije kakva treba za zavarivanje

Unutarnju povrsinu spojnice i vanjsku povrsinu
cifevi grijemo na temperaturu zavarivanja tako
da na trn stavimo spojni element, a u otvor

Prije sto ¢emo poceti sa zagrijavanjem moramo sa oba kraja dobro
odstraniti masnocu, na pr. pomocu specijalnog sredstva za odmascivanje
ili alkoholom (benzin, tetra klor etilen, aceton za tu se svrhu ne smiju

koristiti).

Prije sto ¢emo poceti sa zagrijavanjem moramo sa oba kraja dobro
odstraniti masnocu, na pr. pomocu specijalnog sredstva za odmascivanje
ili alkoholom (benzin, tetra klor etilen, aceton za tu se svrhu ne smiju

koristiti).

UPOZORENUJE!

stavimo Kraj cijevi

—

N

I
[
\

—

Povrsinsko ostecenje cijevi izazvano neodgovarajucim uvjetima uskladistenja ili neispravnim manipuliranjem moze
izazvati loma! Nakon kontrole temperature spojnog elementa sa toplomjerom, prelazimo na zagrijavanje. Unutarnju povrsinu
spojnice i vanjsku povrsinu cijevi zagrijemo na temperaturu zavarivanja tako da na trn stavimo spojni element a u otvor sta-
vimo kraj cijevi. Pazimo da jedno u drugo ne ulazi previse labavo. Spojni element koji se klima na trnu ne koristimo!!!lsto vazi
i za cijev. Vrijeme zagrijavanja za pojedine promjere cijevi navedeni su u slijedecoj tablici

Unutarnji promjer | Vrijeme grijanja |Vrijeme za mogucée| Vrijeme hladenja
cijevi (mm) (s) korekcije (s) (mm)
16 5 4 2
20 5 4 2
25 7 4 3
32 8 4 4
40 12 4 4
50 18 4 5
63 24 4 6
75 30 5 7
90 40 8 8
110 50 10 9
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Nakon isteka vremena za zagrijavanje izvadimo iz alata spojnicu i cijev i sastavimo ih tako da cijev laganim pritiskom uguramo
ravno, bez okretanja u spojnicu. Nakon toga prekontroliramo da li oba sastavljena dijela, cijev i spojni dio imaju istu os. Za
fiksiranje spoja treba ostaviti da se ohladi 20-30 sekundi.

UPOZORENJE

- Za polifuzno zavarivanje cijevi treba koristiti spojne elemente u dimenzijama tipa A ina¢e se nece priznati nikakva rekla
macija. Kod sastavljanja cijevi sa spojnim elementima i za vrijeme hladenja ne smije se medusobno okretati!

- Tijekom zagrijavanja spojni element niti cijev na aparatu za zavarivanje ne okrecemo, a ako se odlu¢imo kod starijih
trnova na lagano okretanje da materijal ne nagorijeva, okrecemo polako i oprezno.

- Za vrijeme hladenja prema tablici zabranjeno je mehani¢ko opterecenje spoja. Tome se moze pristupiti tek nakon potpu-
nog hladenja, j. za tridesetak minuta.

- Kod rada s aparatom za zavarivanje potrebno je pridrzavati se propisa za rukovanje s elektri¢nim ru¢nim alatom.

- Prije poc¢etka rada treba se dobro upoznati s uputama proizvodaca aparata.

Preporuka
Cijevi presjeka do 40 mm mogu se variti ru¢no, kod vecih presjeka potrebno je koristiti strojeve za zavarivanje i sredstva za
zavarivanje.

9-2-1-3.Primjeri neispravnih zavara

Greska Opis Procjena _
Za vodu Za grijanje
Neispravan prsten Razli¢iti ili nepostojeci prsten na
jednoj ili na obje strane zbog:
- previsoke temperature alata
1 - predugacki dijelovi alata za
grijanje prikljucci
- nedozvoljene tolerancije
Razliciti ili nepostojeci prsten
X na jednoj ili na obje strane
I \ zbog:
2 | 5 L - nedovoljnog vremena grijanja
\ - niske temperature alata
—_— ] - nedozvoljene tolerancije
Razliciti ili nepostojeci prsten
na jednoj ili na obje strane
zbog:
- neobradenih povr§ina koje se
3 spajaju
- necistih povrs$ina koje se
spajaju
- previsoke temperature alata
Kutno odstupanje Jednostrano ili obostrano koso Dozvoljeno
ey zavarena cijev u fiting za e< =lmm | Dozvoljeno
— ) za e<=
O I S || i L 2mm
I! ( Oy
——
300 | |
Deformacija ili ovalni krajevi Dozvoljeno | Dozvoljeno
cijevi ili fitinga zbog odstupanje odstupanje
- neispravnog poloZzaja cijevi | od srednjeg | od srednjeg
5 i/ili fitinga - vanjskog -vanjskog
- neadekvatnog drzaca kod promjera promjera
varenja 1,5% . maks | 2%
1,5 mm maks.2 mm
Deformacija Sava




Dodatak katalogu 2011.

Greska

Opis

Procjena

Neispravan spoj zbog nedovoljno
umetnute cijevi

.

Nedovoljno dugacak sav zbog:

- kratko vrijeme zagrijavanja

- kraj cijevi nije pod pravim
kutem

- niska temperatura grijaca

- aksijalni pomak tijekom
hladenja
dugacko vrijeme korelacije

Dozvoljeno
kod od vrlo
malih
odstupanja
propisane
duzine

x<= 0,1.d
duljine
x<=0,1 grlo
fitinga

Dozvoljeno
do x
<=0,05.d

x<=0,5 grlo
fitinga

Neispravan spoj zbog nedovoljnog

kontakta

Stvaranje mjesnog, plosnog ili
obodnog kanala zbog:

- ureza na povrSini cijevi

- prekoracenja tolerancije
promjera cijevi ili fitinga

- lo§e mehanicke obrade

- cijev nema istu os sa fitingom

Neispravan spoj zbog nedovoljnog varenja

Mjesno ili plosno nepotpuni $av
zbog
- termickog oStecenja
- ne¢istoée spajanih povrsina
- neispravnog spajanja
materijala
- ostataka materijala na
polifuznim

priklju¢cima

Uzak presjek cijevi

RN

Y
2\ ""'l"”lf’l’l’

Preduboko umetanje cijevi kod

zagrijavanja ili spajanja zbog:

- visokog tlaka kod spajanja

- zavarivanje cijevi sa
tankom
stijenom

- suvi$no vrijeme zagrijavanja

- visoka temperatura varenja

10

Nastanak pora zbog onecis¢enja drugim

materijalima
ox

.‘1_ ——

Na vi$e mjesta ili na jednom
kumulirane pore, odnosno
ukljuéine

-zbog para tijekom varenja
(voda, razrjedivac)

-prljavi polifuzni prikljucci

Dozvoljene
male pore,
ako je

Ax <=0,05x

Dozvoljene
nakupine
pora,

ako je

A x<=0,10
X
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9-3. Tupo zavarivanje

Ovaj nacin zavarivanja se Koristi za cijevi veceg presjeka i odgovara za cijevi i spojne elemente iz polipropilena i
polietilena svih tipova. Tehni¢ki principi tupog varenja propisani su standardima. Oprema za tupo zavarivanje sastoji se od
postolja s drzaCem, zrcala i aparata za kontrolu i regulaciju. Radna povrsina zrcala treba biti glatka, sjajna, najbolje sa slojem
teflona. Temperatura povrsine zrcala se podesava na propisanu vrijednost (190-210 0 C +- 5 0 C) i kontrolira se pomocu
to€nih kontaktnih toplomjera.

Priprema za zavarivanje

- uévrscivanije cijevi i poravnanje ¢eonih povrsina (za postizanje kvalitetnog rezultata potrebno je povrsine mehanicki
ocistiti).
- kontrola i osiguranje iste osi.

Postupak varenja

Svako tupo zavarivanje ima cetiri faze:

I faza ravnanja  povrsine se poravnaju na zagrijanom zrcalu pod pritiskom

Il. faza grijanja ¥ dubinsko zagrijavanje materijala pod nizim pritiskom

Ill.  faza spajanja 1 spajanje pod pritiskom

IV. faza hladenja f hladenje pod pritiskom

Parametri za pojedine materijale navodi svaki proizvoda¢ opreme za zavarivanje.

Dijelovi koji se spajaju zavarivanjem moraju biti pod pritiskom; vrijednosti pritiska navodi proizvoda¢ opreme za zavarivanje.
Kod prekorac¢enja ovih vrijednosti dolazi do izbacivanja rastaljenog materijala i time nastaje hladan spo;.

Nije dozvoljeno zavarivati dva dijela koji nemaju stijene iste debljine.

9-4. Zavarivanje pomocu elektro spojnica

Ovaj se nacin koristi za zavarivanje na nepristupa¢nim mjestima. Spojnice za ovo zavarivanje razmjerno su skupe.
10. USKLADISTENJE | DOPREMA
Principi uskladiStenja i dopreme cijevi i spojnih elemenata

- proizvode treba ¢uvati od mehani¢kog ostecenja, visoke temperature, izlaganja suncu, organskih otapala i sl.

- Skladiste mora biti tamno, bez prasine i suho.

- Proizvodi ne smiju biti izloZeni isijavanju topline (udaljenost od izvora topline min. 1 m).

- Nije dozvoljeno slaganje proizvoda jedno na drugo u vec¢im koli¢inama (deformacija).

- Povrs$ina skladista mora biti ravna i cijevi moraju lezati cijelom svojom duljinom.

- Ako se cijevi ¢uvaju u koturima, moraju biti u leze¢em poloZaju i na sebi do visine najvise 1,2 m.

- Cijelo vrileme uskladistenja moraju biti svi elementi na ¢istom mjestu.

- Nije dozvoljeno vudi ili bacati cijevi.

- Za prijevoz cijevi i spojnih elemenata koriste se uobicajena prometna sredstva.

- Kod dopreme treba osigurati da cijevi leZe cijelom svojom duljinom na ravnoj plohi i izbjegavati dodir s ostrim predmetima
koji ih mogu ostetiti ili deformirati.

- Poseban oprez kod rukovanija cijevima treba ako ¢e temperatura pasti ispod 5 0 C.
Urezi koji su rezultat neadekvatnog uskladistenja i lose manipulacije sa materijalom mogu prouzrociti prelamanje cijevi!

11. Tlaéna proba

Nakon montaze svakog cjevovoda izvodac je obvezan obaviti tla¢nu. Punjenje sistema vodom moze poceti najranije 2
sata nakon zadnjeg zavarivanja. Nakon toga se mora cjevovod 12 sati stabilizirati pritiskom iz vodovodne mreze, i tek poslije
toga se moze poceti sa tlacnom probom za $to moraju biti ispunjeni slijedeci uvjeti:

. ispitni tlak: 1,5 MPa

. pocetak ispitivanja: minimalno 1 sat nakon odzra¢enja sistema i dopunjavanja sistema vodom

. trajanje probe: 60 min. propisanim ispitnim tlakom

. maks. pad: 0,02 MPa

. vizualna kontrola: svako i najmanje pustanje vode mora se otkloniti

- za vrijeme tla¢ne probe ispusna mjesta za trosila zatvoriti plasti¢nim ¢epovima sa pripadaju¢im gumenim
brtvama (O ring). Zabranjeno je koristiti metalne éepove, éepove sa konusnim navojem i kudjelju.

O izvrsenoj tla¢noj probi mora se napraviti zapisnik koji ¢e ovijeriti izvoda¢ radova i nadzorni inzenjer ili investitor.
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12. GRESKE KOD IZVODENJA CJEVOVODNIH SISTEMA | NJIHOVE POSLJEDICE:

1.

8.

9.

Ako se ne uzima u obzir dilatacija i ne primjenjuje se odgovaraju¢a kompenzacija, povecava se u velikoj mjeri
vlaéno i tla¢no naprezanje u stijeni cijevi te povrsinsko naprezanje uslijed ¢ega se smanjuje vijek trajanja
cjevovoda.

. Nepridrzavanje propisane udaljenosti izmedu pojedinih drza¢a na trasi cjevovoda. Kod povecanja udaljenosti

izmedu pojedinih drza¢a dolazi zbog tezine cijevi do propadanja trase i rezultati su sli¢éni kao u prethodnom sluc¢aju.

. Zabetonirane cijevi u prolazima £ cijevi moraju imati mogucnost dilatacije, odnosno moraju biti u prolazima kroz

zid i sl. izolirane i ili opremljene &titnicima i tek poslije zabetonirane.

. Neizolirane cijevi  za hladnu vodu- protiv oro$avanja, a za toplu protiv gubitaka topline.
. Nepridrzavanje uvjeta zavarivanja (Cisto¢a, temperatura, vrijeme zagrijavanja i hladenja i sl.) ima za posljedice

kasnije propustanje medija iz sistema.

. Koristenje neodgovarajucih brtvila (kudjelja se koristi samo za plasti¢ne navoje, za umetnute metalne vanjske ili

unutarnje koriste se samo teflonska traka).

. Koristenje neodgovarajuceg alata kod umetanja cijevi u spojni element s metalnim dijelom zbog ¢ega dolazi do

ostecenja ili otkidanja jednog dijela od drugog.

Nemarnost kod izvodenja tla¢ne probe ima za posljedice kasno otkrivanje kvarova na cjevovodu (pustanje,
moguce Stete i sl.).

Neodgovarajuci uvjeti dopreme i uskladistenja.

10. Ako se ne osigura regulacija temperature i tlaka u sistemu dovoda tople vode moze doci do prekoracenja
izdrzljivosti plasticnog materijala i time do propustanja medija ili ¢ak raspada Citave mreze.
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Upute za rukovanje aparatom za varenje PPR-a

APARAT ZA POLIFUZNO ZAVARIVANIJE = ==

POLYS P-1

1. Uvod

Postovani,
oprema koju ste upravo kupili kod distributera SamCro Grubisno Polje, proizvod je firme DITRON, u svijetu poznatog

proizvodaca opreme za zavarivanje plastike. Nadamo se da cCete biti zadovoljni kvalitetom i pouzdano$éu naseg proizvoda.
Prije poc¢etka rada treba pazljivo procitati ove upute za rukovanje koje sadrze vazne informacije za pravilno i sigurno koristenje

aparata za polifuzno zavarivanije.
2. Tipovi aparata POLYS P-1

2.1 POLYS P-1a s grijaéem u obliku trna

Aparat pruza mogucnost postavljanja 2 do 3 priklju¢ka
na grija¢ u raznim pozicijama istovremeno. Prikljuccise i za-
grijani lako daju zamijeniti.

Postavljanje radne temperature izmedu 180 -280 0C
vrsi se pomocu okretnog regulacijskog dugmeta. Na aparatu
su temperaturni nivoi oznaceni brojevima od 1 do 6, Koji
odgovaraju priblizno sljedec¢im vrijednostima:

Dr r1a(})

3 ) 1 | 150-175°C
2 | 175-195°C . o _ _
3 195-215"C Navedene vrijednosti su informativne, stoga je
4 215-235'C temperaturu potrebno provjeriti prije po¢etka zavarivanja

0 na radnim dijelovima priklju¢aka pomocu odgovarajuceg

S 235'2550(: termometra.
6 255-280°C




Dodatak katalogu 2011.

Kontrolna svijetla:

Crvena dioda - signalizira da je aparat uklju¢en na mrezu
Zelena dioda - informira o stupnju zagrijanosti aparata

Ako stalno svijetli - aparat nije jo$ dovoljno zagrijan na biranu temperaturu
Aparat se smije Koristiti tek kada se zelena dioda poc¢ne paliti i gasiti u pravilnim intervalima - (interval 1 do 2 minute),

temperatura aparata tada odgovara biranoj temperaturi i aparat je spreman za koristenje. Ako zelena dioda ne svijetli - tem-
peratura grijaca je previsoka. Treba sacekati dok se ne poc¢ne paliti i gasiti u pravilnim intervalima.

Tehniéki podaci: Vrsta zavarivanja: polifuzno

Dimenzije: 16 - 63 mm
Tip prikljucka: nasadni
Snaga: 650 W
Napon: 230 V,50 Hz
Regulacija temperature: termostat
Temperaturna stabilnost: 15 0C
Masa: -samo aparat: 1,3 kg

- komplet STANDARD 6,4 kg

- komplet MINI: 5,1 kg

Kod varenja veéih dimenzija potrebno je korigirati temperaturu grijac¢a:

Dimenzije (mm) Korekcija (“C)
40 +10
50 +10
63 +15
zrcalo +10

Aparat POLYS-1a s grijacem u obliku trna isporu¢ujemo u slijedecoj izvedbi:

Solo
- aparat za varenje
- imbus klju¢ 4 mm
- kartonska kutija

Solo u kutiji MINI:
- aparat za varenje
- imbus klju¢ 4 mm
- kutija MINI

Komplet STANDARD:
- aparat za varenje
- imbus klju¢ 4 mm
- stezaljka
- Skare standard
- nasadni pribor 16, 20, 25i 32 mm

- brtvilo 10g 1. Imbus klju¢

- metar 2. Skare

- limena kutija 3. Stezaljka

- potporni dio - stalak (prema Zzelji) 4. Pribor nasadni
Komplet MINI:

- aparat za varenje
- imbus klju¢ 4 mm
- stezaljka
- nasadni pribor 20,251 32 mm
- limena kutija MINI
1. Imbus klju¢
2. Pribor nasadni
3. Stezaljka
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2.2 POLYS P-1a s grijacem u obliku noza

Na grija¢ u obliku noza mogu se staviti 2 priklju¢ka
istovremeno. Ovaj aparat ujedno dobro prenosi toplinu
sa grijaca na priklju¢ak uz povecani toplinski kapacitet.
Zbog toga kod ovog tipa aparata za varenje nije potrebno
korigirati temperaturu tijekom primjene vecih prikljucaka.
Biranje temperature se vrsi isto kao kod aparata POLYS
P-1a s grijatem u obliku trna. Signalizacija rada aparata
takoder je ista.

Tehnicki podaci:  Vrsta zavarivanja: polifuzno

Dimenzije: 16 - 63 mm
Tip prikljucka: u paru
Snaga: 850 W
Napon: 230 V,50 Hz
Regulacija temperature: termostat
Temperaturna stabilnost: 15 0C
Masa : - samo aparat: 1,6 kg

- komplet STANDARD 8,6 kg

- komplet MINI: 5,2 kg

Aparat POLYS-1a s grijacem u obliku noza isporuc¢ujemo u sljedecoj izvedbi:

Solo
- aparat za varenje
- imbus klju¢ 4 mm
- potporni dio - stalak
- kartonska kutija

Solo u kutiji MINI:
- aparat za varenje
- imbus klju¢ 4 mm
- potporni dio - stalak
- kutija MINI

Komplet
- aparat za varenje
- imbus klju¢ 6 mm
- stezaljka
- Skare standard
- pribor u paru 16, 20, 25 i 32 mm
- potporni dio - stalak

- brivilo 109 Komplet MINI:
- limena kutija - aparat za varenje
- imbus klju¢ 6 mm
1. Imbus kljué - stezaljka
2. Skare - potporni dio - stalak
3. Pribor u paru - pribor u paru 20, 25 a 32 mm
4. Stezaljka - limena kutija MINI

3. Dodatna oprema

3. 1. Prikljuéci za polifuzno varenje
Dimenzije odgovaraju DIN. Povrsina priklju¢aka je izradena iz vrlo kvalitetnog teflona. Prema narudzbi moguce je proiz-
vesti prikljucke atipic¢nih dimenzija. Postoje dva tipa priklju¢aka za varenje - u obliku ¢eljusti i u paru:

3.1.1. nasadni pribor
- namijenjene su za aparate sa grijacem u obliku trna ﬁ

- idealno odgovaraju za poziciono varenje u tesko dostupnom prostoru
- proizvode se standardno za varenje tipa A, po mogucnosti i B u dimenzijama 16 - 63 mm.
- moze se mijenjati i na zagrijanom grijacu.

- imaju povecani toplinski kapacitet.

- ne ostecuju grijac.

- za postavljanje pribora na grija¢ koristi se imbus klju¢ 4 mm.
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3.1.2. u paru
- proizvode se u dimenzijama 16 do 110 mm i za varenje tipa A i B.
- dobro provode toplinu na radnoj povrsini i imaju visoki toplinski kapacitet.
-za postavljanje nastavka na grija¢ se koristi imbus klju¢ 6 mm.

3.2. stezaljka
- stezaljka omogucava pri¢vrscivanje aparata za varenje na stol.
- isporucuje se kao standardna oprema uz aparate u kompletu.
- preporucujemo odrzavati navoj u ¢istom stanju i povremeno podmazivanje.
- namjena je za sve aparate POLYS P-1i P-4.

3.3. univerzalna stezaljka
- odgovara za rad u novogradnjama.
- omogucava pri¢vrscivanje aparata na rubove vrata, prozora, ograda, stolova i sl.
- preporucujemo odrzavati navoj u ¢istom stanju i povremeno podmazivanje.
- namjena je za sve aparate POLYS P-1i P-4.

3.4. potporni dio - stalak
- namijenjen je za aparate sa plosnatim grijacem i grija¢em u obliku noza za odlaganje
aparata na radni stol,
preporuca se za sve aparate za varenje tipa POLYS P-1i P-4.
- na stalak aparata za varenje pri¢vrscuje se sa maticom.
- preporucujemo odrzavati navoj u ¢istom stanju i povremeno podmazivanje.

3.5. nozni stalak
- nozni stalak omogucava drzanje aparata nogom tijekom rada na terenu. Radnik
tako ima obje ruke slobodne za rad.
- namijenjen je za sve aparate POLYS P-1i P-4.

3.6. Skare
- namijenjene su za rezanje plasti¢nih cijevi do promjera 40 mm.

3.7.  brtvilo

Brtvilo se koristi za brivljenje na spojevima (zamjenjuje kudjelju i teflonsku traku).
Brivilo je pouzdano brtvilo za zemni plin, propan-butan i komprimirani zrak. Moze se primijeniti i za
brtvljenje vodovodnih cijevi. Zajam¢éeno brtvi do tlaka visine 5,5 MPa.

Brtvilo odgovara za brtvljenje navoja svih metala do veli¢ine 1 1/4™".
Jedino nehrdajuci ¢elik potrebno je najprije premazati temeljnom bojom. Kod kromiranih navoja
potrebno je napraviti hrapavu povrsinu. Prije nanosenja kita potrebno je navoj odmastiti i posusiti.
Nije potrebno koristiti veliku koli¢inu kita, samo treba paziti da navoj budu ispunjen. Brtvilo djeluje
pouzdano kod temperatura od -55 0C do +150 0C. Prosje¢no se potrosi 0,5 g za navoj 1/2”" . Vrijeme obrade krec¢e se od 20
do 40 min. Radno vrijeme polimerizacije je 1 sat. Ukupno vrijeme polimerizacije je 5 - 10 sati.

4. Postupak zavarivanja

- Nize navedeni radni postupak sadrzi samo opis principa polifuznog zavarivanja i ne moze zamijeniti propise i stru¢no
osposobljavanje radnika. Polifuznim zavarivanjem spajamo zagrijani vanjski kraj cijevi i unutarnji kraj spojnog elementa. Oba
dijela se spoje i nakon hladenja dobivamo homogeni spoj visoke ¢vrstoce.

- Prije ukljucivanja aparata na elektriénu mrezu postavimo na grija¢ odgovarajuce priklju¢ke. Aparat mozemo poloziti
na stalak ili ga ucvrstiti stezaljkom.

- Aparat za varenje uklju¢ujemo na mrezu i izaberemo na njemu odgovarajuc¢u temperaturu.

- U meduvremenu dok se aparat zagrijava mozemo pripremiti cijevi i spojne elemente za zavarivanje, dobro ih odmas-
titi i skinuti oksidirani sloj sa povrsine za varenje. Kod vecih priklju¢aka se nakon znaka da je aparat zagrijan, preporucuje
pricekati sa zavarivanjem jo$ oko 10 minuta i time osigurati jednaku temperaturu na cijelom tijelu pribora. Nakon toga post-
avljamo na ¢ep pribora spojni element i u otvor pribora uvla¢imo cijev. Cijev i spojni element nakon zagrijavanja skinemo sa
pribora i spojni element navuc¢emo na cijev.

- PAZNJA! Zavaruju se samo cijevi iz istog materijala i sa istim koeficijentom rasteuanja. Kod navla¢enja
spojnog elementa na cijev ne smije ga se zakretati.

- Sav ostavimo da se hladi.

- Tehnolosko vrijeme i podatke o temperaturi navodi proizvodac cijevi.

- Po zavrsetku posla obavezno izvadimo utika¢ iz uti¢nice i time isklju¢imo aparat.
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5. Mjere opreza

- Aparat za polifuzno zavarivanje koristite samo za zavarivanje plasti¢nih cijevi u prostorima bez agresivnih plinova, zapaljivih
tvari i eksploziva

- Aparat za polifuzno varenje ne smije:

- dodi u kontakt sa vodom,

- raditi u vlaznim prostorima

- biti koristen za radove za koje nije odreden

- ne smije se vjesati za kabel

- ne smije ostati uklju¢en bez nadzora

- Cuvajte aparat od treénje i udaraca koji uzrokuju osteéenje regulatora i time i ¢itavog aparata.

- Sa aparatom moze rukovati samo osoba obucena za siguran rad

- Kod prekidanja rada aparat spremajte u ¢vrsto postavljenu stezaljku ili postavite na ravnu nezapaljivu povrsinu. Grija¢ ne
smije doci u kontakt sa drugim materijalom.

- Grija¢ ne smije doci u kontakt s kablom.

- U otvore plasta za hladenje ne stavljamo nikakve predmete.

- Prikljucke mijenjamo samo kada je aparat isklju¢en iz elektricne mreze.

- Kod izmjene priklju¢ka preporucuje se nositi zastitne rukavice.

- Zagrijani priklju¢ci se spremaju samo u kutiju za alat ili postavljaju na nezapaljivu povrsinu.

- Nakon zavrsetka rada izvadimo kabel iz uti¢nice i isklju¢imo aparat.

- Aparat se ne smije rastavljati.

- Aparati za polifuzno varenje spadaju u grupu alata za koje su propisane uti¢nice sa uzemljenjem (isto vazi i za produzne
kablove koji moraju biti trozilni i moraju odgovarati istim sigurnosnim normama kao i aparat. Uti¢nica mora biti zasticena sa
Stitnikom.

- Za rad u vanjskim uvjetima potrebno je kao mjera opreza koristenje selektivnog transformatora.

- Nikada nemojte koristiti ostecene, nestrué¢no popravljane kablove ili kablove nepoznate proizvodnje koji nisu prosli kroz
kontrolu.

- Zbog mjera opreza savjetujemo prije ukljuCivanja aparata za varenje u mrezu pregledati ispravnost uti¢nice i takoder kod
koristenja produznog kabla.

6. Kontrola .. i : s 5 Kontrolni servis
Izlazna kontrola se vrsi kod Radno opterecenje Sati rada godiSnje svakih
proizvodac¢a. Korisnika bi trebao ob- : T : .
" . A povremeni rad 100 6 mjeseci
vezno vrsiti kontrolu stanja aparata u B Xesti tard HET 100-250 3 mic
odredenim terminima koji se navode u C CCS ! Arak S preriOme d 250' 5 1114cseca
sliedecoj tablici. Izvodenje ove kontrole Cesti 1 kontinuirani ra rjeseca

nudi takoder firma DYTRON.

Minimalno jedan puta za godinu dana potrebna je ovjera regulacije zagrijavanja aparata za varenje. Ovu kontrolu takoder nudi
firma DYTRON.
Na aparatu se nakon toga nalazi oznaka vazenja kontrole (mjesec, godina).

7. Odrzavanje

Treba voditi ra¢una da zagrijavane povrsine priklju¢aka budu stalno Ciste. Za njihovo ¢is¢enje se koristi drvena lopatica
ili suha krpa iz prirodnih materijala. Ne smije se koristiti nikakvo metalno sredstvo jer ¢e ostetiti sloj teflona. Aparat drzite u
¢istom stanju, narocito povrsine za postavljanje priklju¢aka. Posebno odrzavanje samog aparata nije potrebno.
Za intervencije bilo koje vrste i za popravke aparata ovlasteni su samo radnici autoriziranog servisa od firme DYTRON s.r.o.

8. Zbrinjavanje potroSenih uredaja
Svojim kupcima nudi firma DYTRON s.r.o. likvidaciju otpisanih aparata za varenje. Molimo da aparate predajete ili
posaljete u svoj servisni centar.

9. Jamstveni uvjeti

- Firma DYTRON s.r.0. ne odgovara za gubitak dobiti, dobrog poslovnog imena, za posebnu ili nasljednu Stetu prouzro¢enu
koristenjem ili pak nemogucénoscu koristenja ovog proizvoda.

- Proizvoda¢ odgovara za kvalitetu i eventualne greske na aparatu za vrijeme 24 mjeseca od dana prodaje uz pretpostavku
da se s aparatom ispravno i pazljivo rukuje u skladu s uvjetima navedenim u uputama.

- U jamstvenom roku otklonit ¢e se svi kvarovi izazvani greSkom proizvoda ili materijala.

- Jamstveni rok se produzava za vrijeme popravka u jamstvenom roku, kod reklamacije se postupa prema odgovarajuc¢im
odredbama Zakona br. 70/83 Sb. i pravilniku o reklamacijama.

- Jamstvo se ne odnosi - izazvane nepravilnim rukovanjem,
na sliedece kvarove: - nepridrzavanjem tehnickih uvjeta za rad aparata
- habanjem

- namjernim osteéenjem

- kada su ostecene plombe aparata

- kvarovi koji su nastali zbog vise sile (pozar, voda, krada, $teta izazvana nasiliem i sl.)
- Pravo na besplatni popravak nece se priznati u slu¢aju neispravno popunjenog jamstvenog lista sa strane prodavatelja.
- Jamstveni list je sastavni dio opreme.
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Upute za montazu Pex-therm sistema

SY SLOVARM a s
SLOVARM PEX-THERM

Slovarm Pex-therm je sistem koji se koristi za unutarnju distribuciju vode u stambenim objektima, administrativnim zgradama, za distribuciju
vode u industriji i poljoprivredi. Sistem je namjenjen takoder za distribuciju zraka, slane vode i industrijskih tekucina. Sistem se sastoji od
presanih spojnih elemenata od mesinga, viseslojnih cijevi od umrezenog polietilena i aluminijske folije, od dijelova potrebnih za podno gri-
janje i bogatog asortimana pratecih elemenata koji su potrebni za instalaciju cjevovoda.

Prednosti SLOVARM PEX-THERM:
- uz ispravnu aplikaciju rok trajanja 50 godina
- higijenska ispravnost
- bez korozije i vodenog kamenca
- savitljivost, mala tezina, jednostavna, brza i ¢ista montaza
- postojanost oblika
- niska bu¢nost mreze, neznatni gubici pritiska kod protoka tekucina
- visoka otpornost na kemijska sredstva
- jednostavna i pouzdana montaza
- jednostavan prijevoz
- povoljna cijena
- samonosivost, ¢vrstoc¢a i kod horizontalnih vodova
- omogucava brzu i jednostavniju montazu, u uporedbi s klasi¢nim materijalima 40% ustede na vremenu
- 100% barijera za kisik
- jednostavno rezanje

Osnovne informacije o asortimanu:
Cijevi i spojni elementi sistema se proizvode u slijedec¢im dimenzijama (unutarnji i vanjski promjer cijevi) 1216, 1620, 2026, 2632. kako se
povecava promijer cijevi, tako se povecava debljina aluminijske folije.

12||16

unutarnji promjer (mm) vanjski promjer (mm)

- spojni elementi (koljena, T-komadi, spojnice, redukcije)
- spojni elementi s vanjskim i unutarnjim navojem

- prelazni komadi, zidna koljena, navojne spojnice

- radijatorske spojnice

Oznacavanje i pakiranje proizvoda:

Cijevi i spojni elementi se u proizvodnji oznacavaju karakteristicnim oznakama drustva Slovarm, a.s., Myjava, zbog identifikacije u proda-
jnoj mrezi i kod koristenja.

Minimalne oznake na proizvodima su slijedece:

Cijevi: SLOVARM PEX THERM, datum proizvodnje, vrsta materijala, dimenzija, radni pritisak, maksimalna radna temperatura, duzina
Spojni elementi: logo SLOVARM, dimenzija

Cijevi se pakiraju u koture kako slijedi: 1216 200 m
1620 200 m
2026 200 m
2632 100 m

Spojni elementi se pakiraju u prozirne polietilenske vrecice i slazu u kartonske kutije.

Pojedino pakiranje se oznacava naljepnicom na kojoj je ime proizvoda, veli¢ina, broj komada, datum pakiranja i identifikacija osobe koja je
proizvode pakirala.

Mogucnost za identifikaciju svakog proizvoda je vazna za kontrolu kakvoce.

ASORTIMAN

Cijevi:

- tip PE-Xb - namijenjene distribuciji hladne pitke vode, tople i hladne tehni¢ke vode, za

cjevovode centralnog i podnog grijanja. __ Umrezeni polietilen

Cijevi SLOVARM PEX-THERM se sastoje od dvaju razliitih materijala sa razli¢itim Adhezivni soloj
karakteristikama, ¢ijom kombinacijom dobivamo proizvod sa interesantnim svojstvima. - Aluminijska

folija
Unutrasnji sloj je od umrezenog polietilena (PE-X) pokrivenog aluminijskom folijom |
koja je uzduzno zavarena laserom, ¢ime se postize 100% barijera za kisik i zastita od T ——
prodiranja kisika iz zraka unutar instalacije. Minimalni stupanj umrezenosti polietilena

PE-Xb uz koristenje metode bubrenjem polietilena u xylenu je > 65%. Aluminijska folija

ima takoder omota¢ od umrezenog polietilena. Sva tri sloja su povezana odgovarajuc¢im R ‘ :
adhezivnim vezivom ¢ime se postize stabilnost oblika i niska toplinska rastezljivost, sto w
je pretpostavka izdrZljivosti cjevovoda i njegove otpornosti na toplinu i tlak i sto pojed- s
nostavljuje montazu. Ujedno se zadrzava elasticitet.
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Prednosti umreZenog polietilena:

a) otpornost na agresivne materijale: cijevi se uspjesno koriste za distribuciju kiselina i luzina, kao i pitke vode i drugih tekucina
b) otpornost na koroziju: vanjski sloj polietilena stiti metalni dio cijevi od korozije

c) glatka i kompaktna povrsina: glatka povrsina cijevi minimalizira gubitak pritiska

d) niska toplinska provodijivost: PE-X je idealan izolator, gubici topline kod distribucije tople vode su minimalni

e) mala tezina: cijevi su lagane i omogucavaju laganu manipulaciju, montazu i uskladistenje

f) niska buka: dvoslojni PE-X smanjuje buku kod protoka medija i isto tako kod velikih brzina i kod pojave tlacne rezonancije

Prednosti aluminijske folije:

a) usteda na radu: aluminijska folija omogucava oblikovanje cijevi kako se trazi bez velikog naprezanja. Isto je moguce oblikovati
kompliciranije lukove i isprepletene petlje iz jedne cijevi.
Viseslojne cijevi se mogu obliko-

vati ruéno ili uz koristenje opruge

za savijgnje (yanjska ili unutarnja) Promjer cijevi b PoLumler savijanja P?(Iur_rljer savijanja

ili uz koristenje posebnog alata sa ez koristenja opruge uz koristenje opruge

automatski postavljenim paramet- D mm mm

rima (5D). Kod koristenja opruga

moze se pqstlm marji luk pez 1216 5xD =50 3xD =48

prelamanja ili smanjenja promjera

cijevi. Prema nacinu savijanja 1620 5xD =100 3xD =60

dopusteni su slijedec¢i polumjeri

savijanja cijevi: 2026 8xD =208 4xD=104
2632 8xD =258 4xD=128

b) zadrzavanje oblika: aluminijska folija povecava otpornost na tlak i I
time je omoguceno zadrzavanje oblika e e S
c) viseslojnost cijevi osigurava nisku linearnu rastezljivost $to se BER e e e
narogito pozitivno odrazava kod instalacija na povrsinama kod PP 450mm
kojih dolazi do promjena temperature ‘;‘E"‘ — -
d) barijera za kisik: aluminijska folija sprje¢ava difuziju kisika kroz 375mm
stjenku cijevi PVC 200mm
SLOVARM PEX - THERM 59.50mm
bakar 41.25mm
pocincani Celik 28.50mm
nehrdajuci celik 27.50mm
Uporedba toplinske rastezljivosti cijevi
Promjena duzine cijevi od 50 m kod AT 50° C

Spojni elementi

Spojni elementi se proizvode od mesinga Ms 58, koji zadovoljava
najstroze higijenske propise, s povrsinom presvu¢enom niklom i otporni
su na visoku temperaturu i koroziju. Spojni elementi su dizajnirani tako
da se nakon presanja cijev i fiting potpuno tijesno priljube.

Spojni elementi se isporucuju s posebnom ¢ahurom od nehrdajuceg
¢elika. Zbog kontrole ispravnog uvlacenja cijevi u spojni element, ¢ahura
ima kontrolne otvore. na spoju ¢ahure i spojnog elementa je prsten
izraden od PE. Svaki spojni element ima gumenu brtvu (O ring) otpornu
na radni tlak i temperaturu.

Montaza spojnih elemenata se vr§i pomocu posebnog alata kojim se
izvrsi pre$anje spojnice i cijevi tako da je spoj nerastavljiv i nepropusan.

UPOZORENJE!
KOD MONTAZE NIJE DOZVOLJENO KORISTENJE RAZNIH TIPOVA BRTVILA (KIT, KATRAN)

Uvjeti i moguénosti koristenja:

Cijevi i spojni elementi sistema SLOVARM PEX-THERM su namijenjeni za montazu vodovodnih mreza: za distribuciju hladne pitke vode,
tople i hladne tehnicke vode, centralnog i podnog grijanja.



Osnovni parametri mreza unutarnjih vodovoda:

Slijedeca tabela donosi osnovne opce vrijednosti tlaka i temperature u unutarnjim vodovodima.

Medij Maksimalni radni tlak (bar) Maksimalna radna temperatura C)
Hladna voda 0-10 do 20 °C
Topla voda 0-10 do 60 °C

Kod pitke vode je iz higijenskih razloga maksimalna temperatura 20 °C. U
vodovodnim mrezama s toplom vodom se pretpostavlja vrijednost maksi-
malne temperature na izlazu iz mjesalice 57 °C, zbog zastite od opekotina.
Ipak, pretpostavlja se povremeno kratko pregrijavanje vode na visu tem-
peraturu (90 °C) u mjestu zagrijavanja zbog higijenskih razloga - unistavanja

patogenih mikrobakterija i bakterija Legionella.

Sistem SLOVARM PEX - TERM PEX - AL - PEX se koristi za sve mreze
unutarnjeg vodovoda (hladna pitka voda, topla tehnic¢ka voda i cirkulacija
vode). Za cjevovod od plasti¢nih cijevi se pretpostavlja vijek trajanja 50 go-

dina ako se postavlja propisno.

Tlak = 10 bara
Temperatuta = 90 °C
Vijek trajanja = 50 godina

0,1
e - - - - Ve - 0‘08
Odnos vijeka trajanja i statickog optereéenja: b il
pjo8 1Bl LAULLE LA L LD A L
10" 10° 10' 10° 10 10' 10" 10°+»
(50 godina)

Osnovni parametri sistema grijanja:
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MPa

Kod razmis$ljanja o primjerenosti koristenja proizvoda SLOVARM PEX - THERM - AL - PEX za grijanje moramo po¢i od ulazne rac¢unske
vrijednosti vode za grijanje t1, $to je najvisa temperatura koja je u sistemu. Projektant sistema grijanja uzima u obzir visinu temperature koja

se trazi na ulazu u radijatore, mogucnost koristenja toplinskih izvora i tip ekspanzione posude.

Sistem grijanja

Toplinski raspon

Koristenje sistema SLOVARM PEX
-THERM PEX-AL-PEX

Toplovodno s niskom temperaturom

t1 =65°C

odgovara

Toplovodno otvoreno

B85°C <t1=95°C

odgovara

Toplovodno zatvoreno

65°C <t1 =115°C

ne odgovara

Parovodno

t12115°C

ne odgovara

Sistem SLOVARM PEX - THERM - AL - PEX je primjeren prije svega za toplovodne sisteme sa toplinskim rasponom 75/65 °C, 70/50 °C,
70/60 °C i za niskotemperaturne sisteme 55/45 °C, 45/35 °C i 35/25 °C.

U sistemu grijanja se SLOVARM PEX - THERM moze instalirati na nekoliko nacina:

- sa razdjeljivacem

- kao jednocjevni sistem

- kao dvocjevni sistem

Dijagram pada tlaka u odnosu na protok vode: Spojni elementi:

Promijer cijevi 16x2 20x2 | 26x3 | 32x3
Cijevi SLOVARM PEX - THERM Zidno koljeno 3,6 2,8 2,5 2,2
16 20
: = == == - T1. I 4,3 3,3 3.1 2.6
Em— 1 | . /_iié%@ T4 ! 35 28 2,5 25
5’ == 1 6 | @8 | 28 | 22
£ - A T ‘ 1,0 08 | 08 | 07
= o0 e e T2 | ; 8 o
- 1 — o A0 ¥ —— .
5 ' 2 T5: T 256 | 20 | 19 | 15
o= = = 4
o = = R A T T 3. [ 3,8 3,0 2,8 2,3
- o ol I P = [T —
1 10 Protok (kg/h) 100 1000 TE. . 5 6,0 5,5 4
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Upute za montazu

- Koristimo samo elemente koji nisu osteceni ili zaprljani

- Tijekom postavljanja i prijevoza svi plasti¢ni elementi moraju biti zasticeni od udarca, padajuceg materijala i od mehanickog
ostecenja.

- Savijanje cijevi je dozvoljeno prema tablici na strani 4.

- Spojni elementi ne smiju doci u blizinu otvorenog plamena.

- Za navojne spojnice se koriste samo spojni elementi s navojem. Rezanje navoja na plasti¢ne cijevi nije dopusteno.
Kao brtvilo kod navoja se koristi teflonska traka ili posebno brtvilo.

- Ako je kombinirani element spojen na metalnu cijev ne smije se obzirom na moguci prijenos topline spajati lemljenjem ili
varenjem.

- Za rezanje i kalibraciju se preporucuje alat proizvodaca SLOVARM PEX THERM sistema ili njime preporu¢enog proizvodaca.

- Ako je sistem postavljen u vanjskim uvjetima i medij koji prenosi je voda mora se voditi racuna o tome da kod 0 °C dolazi do
promjene stanja.

tekucina led

pri ¢emu dolazi do povecéanja volumena i tlaka u cijevi. Povecanje tlaka izazvanog promjenom stanja stvara nezeljene reakcije. Sm-
rzavanje u sistemu mozemo izbjeci na slijedeci nacin:
a) kod grijanja:
- ispustanjem medija iz sistema ako se ne koristi permanentno
- dodavanjem aditiva - antifriz
- izolacijom
b) kod vodovoda:
- u mjestima s najve¢im naprezanjem dodati cirkulacijsku petlju.

Pogresno je pretpostavljati da izolacija eliminira zamrzavanje, ona samo usporava njegovo djelovanje.

Priévrséivanje cjevovoda:

Sistem SLOVARM PEX-THERM omogucava koristenje razli¢itih nacina instalacije:

1. Za sisteme instalirane u zidu ili u podu preporucuje se koristiti zastitne cijevi ili izolaciju.

2. Pri¢vrscivanje na zid se izvodi tako da se u odredenim razmacima (na primjer 4 m) postave ¢vrste toc¢ke (PB) i izmedu njih se cijev
ucvrscuje obujmicama koje omogucavaju klizno kretanje cijevi kod rastezanja izazvanog povecanjem temperature. To je takozvana
klizna ugradnja (KU), slika br. 1. Postavljanje ¢vrstih to¢aka pokazuje slika br. 1.1 - raévanje cjevovoda prolazi kroz zid ili se na obje
strane spojnog elementa ( fitinga, T-komada ) instaliraju klizni nosaci za cijevi.

Primjer rasporeda nosaca klizne ugradnje:

slika br. 1 Klizna ugradnja (KU)
u nosac cijevi

obr. 1.1 Cvrsta tocka (PB)
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POSTUPAK IZRADE SPOJA:

1. REZANJE CIJEVI:

Cijev se reze okomito na odredenu duzinu sa
Skarama ili za to odredenim reza¢em

2. KALIBRIRANJE | DOTJERIVANJE CIJEVI
ZA SPOJ:

Kraj cijevi obradimo odgovaraju¢im kalibrom ¢ime osigura-
vamo to¢no okrugli oblik cijevi i ujedno poravhavamo ostri
unutarnji brid cijevi.

3. UMETANJE SPOJNOG ELEMENTA:

Spojnicu nataknemo na cijev do kraja. Dubinu pratimo kroz
otvore u ¢ahuri. Kod ispravnog polozaja mozemo kroz otvor
vidjeti cijev. Vazno je, da cijev “sjedne” na plasti¢ni prsten na
kraju fitinga, koji ujedno drzi cijev u pravilnom polozaju za
presanje.

4. PRESANJE SPOJA:

Prsten od plastike osigurava pravilan polozaj ¢eljusti alata.
PreSanje spoja se izvodi posebnim za tu svrhu namijenjen-
im alatom. Otvoriti ¢eljusti i staviti ih cijelom povrsinom na
¢ahuru. Operacija se nastavlja dok se ¢eljusti sasvim ne za-
tvore $to je pretpostavka pravilnog spoja.

DOZVOLJENI PROFIL PRESANJA
5. KONTROLA: 1216 sy P

1620 “U” “H”

2026 11 H ” 11 H 9
2632 “U” “H”

UPOZORENJE!

NEOPHODNO JE KORISTITI ALAT PREMA PREPORUCI PROIZVODACA. U SLUCAJU KORISTENJA DRUGIH ALATA NIJE
ZAJAMCENO CVRSTO | TOCNO SPAJANJE SPOJNOG ELEMENTA | CIJEVI. PROFIL CELJUSTI JE POSEBNO PRILAGODEN
ELEMENTIMA KOJE PROIZVODI FIRMA SLOVARM. PRILJUBLJENOST SPOJENIH ELEMENATA JE ZAJAMCENA SAMO
KOD UPORABE CELJUSTI SA PROFILOM KOJI JE ODREDEN ZA SPOJNE ELEMENTE SLOVARM PEX-THERM.

Preporucuje se nakon zavrSetka presanja
cijevni spoj dobro pregledati. Celiéna
¢ahura treba biti jednako pritisnuta na ci- “~
jelom obodu.
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SISTEM PODNOG GRIJANJA:

Podno grijanje se smatra jednim od najboljih nacina osiguranja toplinskog ugodaja u prostoriji. Nije vazna samo temperatura,
nego i njena ravnomjerna rasprostranjenost. U usporedbi s centralnim grijanjem podno se grijanje viSe priblizava idealnoj
rasprostranjenosti temperature u prostoriji.

Prednosti podnog grijanja:

- jednaka rasprostranjenost temperature u prostoriji

- izbjegava se strujanje toplog zraka od radijatora ¢ime se eliminira dizanje prasine
- bez radijatora se prostorija mozZe slobodnije opremiti namjestajem i sl.

- usteda toplinske energije

U projektu podnog grijanja potrebno je takoder odrediti nacin regulacije intenziteta zagrijavanja poda uz odrzavanje maksi-
malne temperature na njegovoj povrsini. Na mjestima gdje se trazi povecani intenzitet grijanja cijevi se postavljaju gusce. S
druge strane, tamo gdje stoji namjestaj cijevi ne postavljamo. Preporu¢ena maksimalna duzina kruznog cjevovoda za gri-
janje je 100 metara. U prostorijama sa viSe kruznih cjevovoda ovi moraju biti odvojeni zbog toplinske rastezljivosti (uklju¢ujuci
povrsinu za hodanje). Isto tako pod treba biti odvojen od zidova. Pojedini cjevovodi pocinju u razvodniku i zavrSavaju u
kolektoru. U gornjoj to¢ki cjevovod mora imati postavljen uredaj za odzracivanje.

Iz ekonomskih razloga, povrsina za hodanje treba biti od materijala sa §to manjim termickim otporom (najbolje su plocice).
Kod postavljanja je potrebno uévrstiti polozaj cijevi i njihovu osnu udaljenost. Cijevi se mogu pri¢vrstiti na plo¢e za izolaciju
pomocu plasti¢nih drzaca.

Za vrijeme postavljanja trena pazljivo odmotati cijevi sa kotura da se
izbjegne uvijanje. Cijevi se postepeno pri¢vrscuju za podlogu. U mjes-
tima uévrscivanja ne smije postojati opasnost za mehanicko ostecenje
cijevi. Minimalna radna temperatura iznosi 5 °C. Podno grijanje je jedan
od ugodnih i efektivnih nacina zagrijavanja prostorija. Zbog moguceg
iskoristenja svih prednosti, potrebno je pazljivo konstruirati sistem gri-
janja i uzeti u obzir ostale ¢imbenike buduci da je u vecini slucajeva
podno grijanje tek jedan od sistema zagrijavanja prostorija.

Mogucnosti za instalaciju alupex cjevovoda za vodu jednake su kao
kod sistema za grijanje. Potrebno je osigurati mehanicku zastitu cjevo-
voda, uzeti u obzir potrebu sistema, izvrsiti odgovarajucu potporu i
kompenzirati istezanje. Cjevovod za grijanje u interijerima se postavlja
u odredenim konstrukcijskim elementima (zid, pod) ili se prekriva.

dilatacijski pojas termicka izolacija

. oblikovana plo¢a Moguénosti postavljanja cjevovoda:
povrsina poda / o

| betonski pod / | strop - u podovima

— / - U kanalima na zidovima

7 - po zidovima (slobodno ili pokriveno)

: f
/ / - U pregradama za instalacije
PLO_| N e N 0 - u instalacijskim sahtama i kanalima

Provjera sistema:

Svrha provjere je otkriti moguc¢e nedostatke, pukotine i ostecenja sistema. Postupak provjere je manje-vise jednak za sisteme
grijanja i za distribuciju vode.

Redoslijed provjere:

- vizualna kontrola cijevi

- vizualna kontrola spojeva

- kontrola nepropustanja
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Provjera se obavlja u konac¢noj fazi instalacije prije pokrivanja cjevovoda sa betonskim, plasti¢nim ili nekim drugim ma-
terijalom. Sistem se napuni vodom minimalne temperature okoline; odzra¢eni sistem ostavimo 24 h pod pritiskom 10 bar.
nakon tog vremena izvr§imo vizualnu kontrolu nepropustanja. Eventualno propustanje popravimo i ponovimo provjeru. Uz
pridrzavanje uputa za instalaciju SLOVARM PEX-THERM cjevovoda izbjeéi ¢e se svi problemi.

VAZNO!

U SLUCAJU PROPUSTANJA NA SPOJU KVAR SE NE MOZE ODSTRANITI SAMO PONOVLJENIM
PRESANJEM, NEGO JE POTREBNO CIJELI SPOJ RASTAVITI | ZAMIJENITI SA NOVIM SPOJEM.

UVJETI SKLADISTENJA:

- proizvodi se ne smiju drzati na otvorenom prostoru,

- proizvodi ne smiju biti izloZeni utjecaju topline, udaljenost od izvora topline mora biti minimalno 1 m,

- proizvodi moraju biti smjesteni ispod nadstreSnice na suhom mjestu bez prasine

- proizvodi ne smiju biti trajno izloZeni utjecaju suncevih zraka i vremenskih neprilika

- proizvodi ne smiju biti u skladistu zajedno sa proizvodima koji sadrze otapala ili druge kemikalije

- temperatura u skladistu ne smije prelaziti + 40 °C

- na temperaturi ispod 0 °C mora se proizvodima rukovati vrlo oprezno

- proizvodi ne smiju biti tijekom skladistenja ili manipulacije izlozeni jednostranom opterecenju, savijanju ili naslanjanju na
oStre bridove

- cijevi namotane u kolut moraju biti skladistene u horizontalnom polozaju, minimalno 0,1 m iznad poda i maksimalno tri
koluta na sebi

- tijekom manipulacije ne smije doci do ostecenja omota

- tijekom manipulacije mora se izbjegavati udarce, vucenje po zemlji i kontakt s ostrim predmetima

Dilatacija cijevi - kompenzacija:

U slu¢aju montiranja dugih cjevovoda za distribuciju tople vode i grijanje potrebno je izvoditi instalaciju uzevsi u obzir moguce
termicko istezanje. Toplinska razlika izmedu montaze cjevovoda i cjevovoda u radu kada se cjevovod zagrijava strujanjem
tople vode izaziva istezanje ili skracivanje kod svih vrsta materijala. Ukupno razlika u duzini ovisi o koeficijentui termic¢ke
istezljivosti materijala, ukupnoj duzini cjevovoda i o razlikama temperature At.

Koeficijent istezljivosti PEX-AL-PEX = 0,025 mm/m°C

Ukupno istezanje (ili skraéenje) moze se izracunati na slijedec¢i naéin:

Al=ax L x At (mm)

Al = istezanje
a = koeficijent istezljivosti
L = duljina cjevovoda izmedu dvije ¢vrste tocke
At = toplinska razlika izrazena u °C izmedu montaze i rada cjevovoda

Primjer:
Cijev dugacka 5 m, toplinska razlika (60 °C - 20 °C) = 40 °C, koeficijent = 0,025 mm/mK

Al'= 0,025 x 5 x 40 = 5 mm

Povecanjem temperature za 40 °C ce se cijev produziti za 5 mm.

Ako nije omoguceno nesmetano istezanje i skracivanje cjevovoda izazvano promjenama temperature, tj. ako se na
odgovarajuci nac¢in ne kompenzira dolazi u zidu do dodatnog opterecenja na istezanje i tlak $to moze ozbiljno skratiti rok
upotrebe sistema cjevovoda.

Odgovaraju¢a metoda kompenzacije istezanja kod vanjskog sistema je njegovo otklanjanje okomito na prvobitni smjer i na
ovoj okomici se ostavlja slobodna duzina za kompenzaciju L1 koja ¢e osigurati da tijekom istezanja ravnog cjevovoda nece
doci u stijeni cijevi do dodatnog opterecenja na istezanje i tlak. Opisani nac¢in kompenzacije pokazuje slika.

L L L Za vracanje cjevovoda
Y Y T —— u prvobitan smjer moze
: T#:—:- =Sl se na istom dijelu
2 4 KU 1l napraviti U-kompenzator
| 1 2 llwk — kako pokazuije slika.
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PB = Cvrsta tocka L1 = duzina ramena do prve DI = istezanje
| = produzenje ¢vrste tocke (duzina kompenzacije
L2 = udaljenost kclizne ugradnje (KU))

Kod postavljanja ulaznog cjevovoda u Sahtima uvijek se vodi racuna o tome da bi se cijevima koje se ra¢vaju omogucilo
slobodno pomicanje izazvano istezanjem.

a) Postavljanje uzlaznog cjevovoda $to dalje od prolaza cijevi kroz zid
b) Povecanje prolaznog otvora kroz zid
c¢) Stvaranje luka (ramena) na cijevi koja skre¢e od prvobitnog pravca

Kod postavljanja cjevovoda ispod zbuke koristima za kompenzaciju izolacijski omot od pjenastog polietilena.

Izolacija omogucéava micanije cijevi i zamjenjuje kliznu ugradnju (KU). Izolacija od filca se ne preporucuje. Maksimalna duzina
ravnog cjevovoda bez promjene smijera ili bez kompenzatora izmedu dvije ¢vrste tocke se preporucuje 4 m. PAZNJA! U
mjestu skretanja od glavnog pravca se cjevovod mora uc¢vrstiti na ¢vrstu to¢ku. Armature se moraju postaviti tako da njegova
teZina ne opterecuje cjevovod.

OSTALI UVJETI | PREPORUKE:

Jamstveni rok:

Firma SLOVARM daje jamstvo na proizvode SLOVARM PEX-THERM u punom opsegu na vrijeme 10 godina od dana proiz-
vodnje ozna¢enog na cijevi.

Uvjeti jamstva:

1. Pravilna aplikacija proizvoda i postivanje uputa od firme SLOVARM
2. Radna temperatura i tlak moraju odgovarati tehni¢kim parametrima SLOVARM PEX-THERM
3. Proizvodi moraju biti ozna¢eni nasim logom

Jamstvo se ne odnosi na:

1. Nepridrzavanje propisa za postavljanje i uputa od firme SLOVARM

2. Kod spajanja cijevi i spojnih elemenata na izvore koji ne odgovaraju za njih propisanom tlaku i temperaturi od
strane SLOVARM

3. Kod koristenja neodgovaraju¢eg materijala (starih i ostecenih cijevi)

4. Kod koristenja jednog ili ve€eg broja sastojaka koji nisu odobreni od proizvoda¢a SLOVARM PEX-THERM

VAZNO!

KOD POSTAVLJANJA JE NEOPHODNO PRIDRZAVATI SE PROPISANOG POSTUPKA. U PROTIVNOM
SLOVARM NE ODGOVARA ZA STETU NASTALU USLIJED NEPROPISNE MONTAZE.
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Sistem spajanja cijevi i cjevovoda, spojnim elementima sa utorom

Pazljivo pro¢itajte ove upute prije izrade spojeva ili cjevovoda
Proizvodaé: JINAN MEIDE CASTING CO.,LTD. CHINA

Sadrzaj:

Podrucje primjene

Izrada utora

Katalog spojnih elemenata

Brtve

Upute za spajanje cijevi krutom i

elasticnom spojnicom

6. Upute za montazu racve sa priklju¢kon
na navoj ili zljebom

7. Upute za montazu racve sa priklju¢kom
na navoj ¥montaza U vijkom

8. Upute za montazu prirubnice

oo~

1. Podruéje primjene

Razni zahtjevi na podrucju transporta tekucina i plinova
potakli su i razvoj raznih sistema sa spajanje cijevi kao osnovnog
elementa protoka i raznih spojnih elemenata i elemenata za regu-
laciju protoka. Jeda od sistema je i sistem sa zljebom na cijevi i
prstenom na spojnim elementima uz posebnu brtvu.

Ovaj sistem se pokazao kao vrlo siguran, jednostavan za
odrzavanje i montazu.

Primjena je posebno u sistemima zastite od pozara.

U industriji razvodi u tehnoloskim procesima, otpadne vode i razvodi komprimiranog zraka.
U postrojenjima i razvodu pitke vode.

Grijanje, hladenje i priprema zraka.

Podzemni razvodi i drugo.

2. lzrada utora

Utor na cijevi izraduje se valjanjem ili kod cijevi sa debljom stijenkom, usjecanem
tokarenjem.

Dimenzije utora definirane su i date tablicom u prilogu.

Za izradu utora valjanjem treba koristiti posebne dtrojeve sa standardnim alatima kako bi
osigurali kvalitetan i nepropusan spoj.

oo Vo ras
A /rlé‘{///
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Promjer na dnu utora
NO cijev | Promje | A+0,5 | B+0,5 [ C+0,5
(5) rcijevi [ (mm) | (mm) | (mm) [ peoo (mm) Min.
(mm)
2¢ 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77
25 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80
3¢ 89 15,88 8,74 1,98 84,26 84,48
4 108 15,88 8,74 2,11 103,73 103,22
4 114 15,88 8,74 2,11 110,08 109,57
5¢ 133 15,88 8,74 2,11 129,13 128,62
5¢ 140 15,88 8,74 2,11 135,48 134,97
6 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
8 219 19,05 | 11,91 | 2,34 214,40 213,76
10% 273 19,05 | 11,91 | 2,39 268,28 267,59
12 325 19,05 | 11,91 | 2,77 318,29 317,53

3. Spojni elementi

Tn

TNH
Fleksibilna spojnica za teske
uvjete rada

321

Spojnica sa redukcijom

Prirubnica sa Zljebom

1GS

Laka kruta spojnica

Fleksibilna spojnica

110
22.59 Luk

Adapter za spojnicu
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90S 130S 130
Lako 90° Koljeno Laki Te komad Te komad
90 90R 105
90° Koljeno 90° Koljeno sa redukcijom 11.259 Koljeno

» 4

300 131R 130R
Kapa Te sa Redukcijom Te sa Redukcijom

L s

P

3L
Rastavljivi Te Spoj na navoj Rastavljivi Te Spoj sa zljebom Rastavljivi Te sa U vijkom

2 3

180R 181 180
Kriz sa Redukcijom Kriz sa Redukcijom Kriz
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4G

240N
4) Koncentri¢na redukcija
Rastavljivi Kriz Spoj sa Zljebom Rastavljivi Kriz spoj na navoj sa zljebom i nutarnjim
navojem

240

N ) 230N 240W
Koncentrlc.na redukcija sa Ekscentri¢na redukcija sa Koncentri¢na redukcija sa
Zljebom zljebom i unutradnjim navojem zljebom i vanjskim navojem

230

Svi spojni elementi izraduju se u nazivnim

velicinama od 1” do 12"

Ekscentri¢na redukcija sa

4. Brtve

Izbor spojnih elemenata treba raditi prema katalogu.

zrak 1 kemikalije kod poviSenih temperatura
opsega.

Zljebom
Podrucje
Oznaka | temperaturne Primjena Oznaka bojom
primjene
Preporuca se za toplu vodu unutar Zelena traka
dozvoljenog tempreturnog opsega,
razrijedene kiseline, zrak bez uljnih para i
EPDM | -34°C-+230°C | mnoge druge primjene u kemijskoj
industriji. UL certifikat za hladnu (0°C ) i
toplu (180°C)pitku vodu. Ne preporuca se za
naftu i derivate.
Preporuca se za naftu i derivate, zrak sa Narandzasta
NBR 20°C-+82°C uljnim parama, ulja biljnog i mineralnog traka
porijekla, unutar dozvoljenog emperaturnog
opsega. Ne preporuca se za toplu vodu.
Q -40°C-+177°C | Preporuca se kod visokih temperatura, suhi Bije]a brtva
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5. Upute za montazu krute i fleksibilne spojnice

L5

1. Priprema cijevi | 2.Mazanje brtve 3.Navlac¢enje brtve | 4.Poravnanje

Provjeriti kraj cijevi, Provijerite brtvu da Navucite brtvu na kraj jedne | Poravnajte krajeve cijevi.

dimenzije utora i biti odgovara vrsti medija i od cijevi. Provjerite da se Povucite prtvu na njeno

siguran da cijevi nema oblkom i dimenzijama za | brtveni rub nije usukao mjesto, cenfrirajuci je

nepravilnost koje bi spoj koji se izvodi. prilikom navlacenja i da je izmedu utora na svakoj

mogle onemoguciti dobro | Nanesite na brtve tanak brtva kompletno navucena cijevi. Brtva nesmije

brtvljenje. sloj maziva da bi na kraj cijevi.. prekrivati utor niti na
montaza bila jednoj cijevi.

jednostavnija i laksa.

5.Postavljanje 6.Pritezanje 7.a.Montaza 7.b.Montaza
tijela spojnice matice kompletna kompletna

-kruta spojnica -elastiCna spojnica
Sa spojnice skinite jedan | Ruéno pritegnite matice i | Za krutu spojnicu pobrinite | Kod fleksibilne spojnice
vijak i maticu a drugi provjerite da glava vijka | se da razmak izmedu spoj dijelova spojnice mora
odpustite . Postavite dobro stoji u utoru. dijelova spojnice bude takav | biti krut. Brtva se ne vidi.
jedan dio spojnice preko | Izmjeni¢no i jednako da se kroz njega nazire
brtve i provjerite da je pritegnite matice brtva.
rub spojnice sjeo u utor koristeci moment klju i

na cijevi. Zakrenite drugi | do propisanog momenta.
dio spojnice preko brtve i
namjestite rubove
spojnice u utore na
cijevima. Umetnite drugi
vijak i pri¢vrstitr maticu.

VAZNO . C e N . Tablica veli¢ine momenta
Ispravno pritezanje vijaka i sa propisanim momentom je vrlo . ok
vazno Zelimo li ostvariti trazene Zeljene karakteristike. qutezan a_vijaka
Vijak Nm

-Prekomjerno pritezanje moze izazvati oSte¢enje vijaka ili lom mm »
tijela spojnice 10 3/8 40-60

. ) 5 L . 12 Y 110-135
-Ned.c.woljno stez?.n Je moze za rezul-tat .1mat| propu§t.anje 16 5/8 135-175
medija, pomak cijevi ili ¢ak rastavljanje sa Stetama i 20 7 175345

povredama.
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= mgm vgm

/i

1. Priprema cijevi 2.Uklanjanje strugotine 3.Postavljanje brtve
Ocistite sjedisSte brtve u krugu koji Ako je nakon buSenja ostalo Umetnite pazljivo brtvu u gornji
je 8iri za 16 mm od izradenog otvora | strugotine ili neravnina, obavezno dio spojnice. Budite sigurni da
na cijevi.Vizualno prekontrolirajte to odklonite kako nebi oStetili brtvu | je brtva dobro sjela u za to
sjedisSte da nebi bilo nekih oSte¢enja | ili prouzrocili isticanje medija. predvideni utor. Postavite dio
koja bi mogla imati za posljdicu lose spojnice na cijev vodeco racuna
brtvljenje. Ne isjecajte otvor na liniji da rub brtve to¢no sjedne u
Sava ako su u pitanju Savne cijevi. provrt.

4.Postavljanje spojnice 5.Pritezanje matice 6.Montaza kompletna

Postavite drugi dio spojnice, Naizmjeni¢no i do kraja uz pomo¢
poravnajte sa smjerom cijevi, ulozite | moment kljuca pritegnite matice.
vijke i pritegnite matice koliko to
mozete prstima.

VAZNO Tablica veli¢ine momenta
Ispravno pritezanje vijaka i sa propisanim momentom je vrlo pritezanja vijaka
vazno Zelimo li ostvariti traZene Zeljene karakteristike. Vijak N
m

-Prekomjerno pritezanje moze izazvati oStecenje vijaka ili lom mm 2
tijela spojnice 10 3/8 40-60

12 Ya 110-135
-Nedovoljno stezanje moZe za rezultat imati propuStanje medija, 16 5/8 135-175
pomak cijevi ili ¢ak rastavljanje sa Stetama i povredama.
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7. Upute za montazu racve sa prikljuckom na navoj - montaza U vijkom

/L

il

1. Priprema cijevi

2.Uklanjanje strugotine

3.Postavljanje brtve

Ocistite sjediste brtve u krugu koji
je §iri za 16 mm od izradenog otvora
na cijevi.Vizualno prekontrolirajte
sjediste da nebi bilo nekih oste¢enja
koja bi mogla imati za posljdicu loSe
brtvljenje. Ne isjecajte otvor na liniji
Sava ako su u pitanju Savne cijevi.

Ako je nakon busenja ostalo
strugotine ili neravnina, obavezno
to odklonite kako nebi ostetili brtvu
ili prouzrocili isticanje medija.

Umetnite pazljivo brtvu u gornji
dio spojnice. Budite sigurni da
je brtva dobro sjela u za to
predvideni utor. Postavite dio
spojnice na cijev vodeco rac¢una
da rub brtve to¢no sjedne u
provrt.

FA

4.Postavljanje spojnice

S.Pritezanje matice

6.Montaza kompletna

Umetnite U vijak tako da obuhvati
cijev i pritegnite matice toliko koliko
mozZete ru¢no.

Naizmjenic¢no i1 do kraja uz pomo¢
moment kljuca pritegnite matice.

Montaza kompletna.

VAZNO

Ispravno pritezanje vijaka i sa propisanim momentom je vrlo
vazno zelimo li ostvariti traZzene Zeljene karakteristike.

-Prekomjerno pritezanje moZze izazvati oSte€enje vijaka ili

lom tijela spojnice

-Nedovoljno stezanje moZe za rezultat imati propuStanje
medija, pomak cijevi ili ¢ak rastavljanje sa Stetama i

povredama.

Tablica veli¢ine momenta

pritezanja vijaka
Vijak Nm
mm 2
10 3/8 40-60
12 Vs 110-135
16 5/8 135-175
20 Ya 175-245
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8. Upute za montazu prirubnice

1. Priprema cijevi

2.Mazanje brtve

3.Postavljanje brtve

Provjeriti kraj cijevi, dimenzije utora
i biti siguran da cijevi nema
nepravilnost koje bi mogle
onemoguciti dobro brtvljenje.

Provjerite brtvu da odgovara vrsti
medija i obilkom i dimenzijama za
spoj koji se izvodi. Nanesite na
brtve tanak sloj maziva da bi
montaza bila jednostavnija i laksa.

Navucite brtvu preko kraja
cijevi. Otvorena strana brtve
mora biti u smjeru ,,A*. Budite
sigurni da brtveni rub obuhvaca
kraj cijevi.

4.Postavljanje spojnice

5.Pritezanje matice

6.Spajanje sa ¢vrstom
prirubnicom

Odvojite vijke i matice, postavita
dijelove prirubnice preko brtve i
provjerite dali je prirubnica sjela u
utor na cijevi. Ulozite vijke i
pritegnite matice koliko mozete
rukom.

Naizmeniéno sigurno i jednako

pritegnite matice moment kljuc¢em.

Poravnajte prirubnice tako da se
otvori za vijke poklope,
umetnite propisane vijke i
lagano pritegnite matice
Naizmjenic¢no i do kraja
pritegnite matice. Po zavrSetku
prirubnice moraj biti paralelne.

VAZNO

Ispravno pritezanje vijaka i sa propisanim momentom je vrlo
vazno zelimo li ostvariti traZzene Zeljene karakteristike.

-Prekomjerno pritezanje moze izazvati oStecenje vijaka ili lom

tijela spojnice

-Nedovoljno stezanje mozZe za rezultat imati propustanje medija,
pomak cijevi ili ¢ak rastavljanje sa Stetama i povredama.

Tablica veli¢ine momenta

pritezanja vijaka
Vijak Nm
mm 2
10 3/8 40-60
12 Vs 110-135
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Stroj za rezanje cijevi Model TWQ-IIl - UPUTE za rad i odrzavanje

Pazljivo procitajte ove upute prije koriStenja uredaja

Proizvodaé: Tuwei Construction Equipment Manufacturing Co.,
Ltd, Huangyan, Taizhou
The Peoples Republic of China

Sadrzaj:

Podrucje primjene i koriStenja stroja za rezanje cijevi
Tehnoloske karakteristike

Prije prvog koristenja

Pogonski uredaj

Glavni dijelovi

Elektro instalacije

Rad i podesavanje

Odrzavanje

Greske i kako ih odklanjati

©OoNoOORrON =

1. Podrucje primjene i koriStenja stroja za rezanje cijevi

Ovaj je stroj namjenjen rezanju Savnih i besavnih ¢elilnih cijevi, pocin¢anih cijevi, bakrenih i plasti¢nih prilikom izrade raznih
cijevnih instalacija. Idealan je alat u proizvodnji cijevnih elemenata i cijevnih razvoda.

2. Tehnoloske karakteristike

Maximalni promjer cijevi koju treba rezati 325 mm

Minimalni promjer cijevi koju treba rezati 76 mm

Maximalna debljina stijenke cijevi koja se reze 10 mm

Hod cilindra 90 mm

Kapacitet uljnog rezervoara 350 ml

Sila rezanja 42000 N

Broj okretaja (motor 1400 o/min) 23 o/min

Elektro motor trofazni 750 W

Dimenzije 660 mm x 620 mm x 800 mm
Masa stroja 119 kg

3. Prije prvog koristenja
1. Neophodno je da se upoznate sa strukturom stroja, funkcijama i rukovanjem, podmazivanjem i odrzavanjem.

2. Prije pokretanja stroja potrebno je dodati ulje i provjeriti ima li ulja u cilindru.

4. Pogonski uredaj

Glavni pokretni mehanizam je motor sa reduktorom koji direktno pokrece glavno vratilo na koje se pri¢vrsti rezni alat. Ovime
su mehanicki gubici svedeni na minimum.
Posmak alata ostvaruje se ru¢nim hidrauli¢nim uredajem.

5. Glavni dijelovi

1. motor sa reduktorom 10. Kuciste

2. rezna ostrica 11. Okvir

3. Valjak 12. Sklopka

4. Osovina valjka 13. Osovina

5. Nosa¢ valjka 14. Cilindar

6. Duzi valjak 15. Tijelo pumpe

7. Osovina duzeg valjka 16. Ventil za rasterecenje
8. Lezaj 17. Otvor za punjenje

9. Ruka 18. Otvor za praznjenje




Dodatak katalogu 2011.

6.

Elektro instalacije

Cijela elektro instalacija sastoji se od motora, sklopke i ozi¢enja. Sklopka je ON/OF. Jedino trosilo na stroju je motor.
Prije pustanja u rad treba provjeriti dali je i kako izvedeno osiguranje od previsokog napona dodira.

7.

8. Odrzavanje
1.

Rad i podesavanje

Ukljucite stroj da provjerite radi li sve ispravno.

Polozite cijev na valjke i na pomocni nosa¢. Na nosacu podizite ili spustjte cijev dok niste sigurni da je os cijevi okomita

na plohu ostrice.Provjerite dali cijev dobro lezZi na valjcima. Ako ne treba to osigurat podizanjem ili spustanjem nosaca.
Prije pokretanja provjerite dali je ventil za rasterecenje pritegnut do kraja, pokretanje m rucice treba privesti ostricu do

cijevi kako be se urezao inicijalni urez. Ako je to u redu moze se poceti sa rezanjem. Ritam posmaka alata treba uskladiti
tako da jedan pomak rucise odgovara jednom okretaju cijevi. Kada je ujecanje pri kraju treba stati sa posmakom. Cijev
Ce se i dalje okretati i nakon jednog ili dva okretaja i puknuti na mjestu reza.

Kada je rez gotov otvorite ventil za rasterecenje i pustite da se noz vrati u pocetni polozaj.

Za zamjenu ostrice treba odpustiti vijke M8 zamijeniti ostrice i ponovo zategnuti vijcima. Nikada kod zamjene nozeva ne

odpustajta okruglu maticu.

Slika 1. Pokazuje kako se sijeku cijevi promjera 76 mm do 200 mm. U slu¢aju potrebe rezanja cijevi promjera 200 mm
do 325 mm, nosa¢ potpornih valjaka treba okrenuti tako da cijev lezi na paru duzih valjaka.

I_'-l?ﬂllng ofl plug

1 i
; 77777
?riﬁ A7

roller steel ball of inlet
(T “valve
7 L}ﬁ / spring of inlet
2 Y / __Evnl\'e
N ;: _.-"Ia-urw‘ of inlet
A MBphillips screw o NP valve
screw rodguide ““PWIE _Eu‘” _Y
) i H relief valve
Méphillips scre 7 h i
0 [flat ke If' (H __Wiii
JiLlat key m )'; 4 ff:é;/:_ \HIEN

handle

—

;steel ball of
\\\\ joil outlet valve

conic valve | AL H\
relief valve™_| ‘
spring

Allen screw M8/~ :

Provjeri dali stroj moze raditi, dali su svi
pokretni dijelovi pokretni. Provjeri dali
ima dovoljno ulja, ako ne treba ga doliti.
Nakon svake upotrebe trba ocistiti radne
plohe i nanijeti na njih neko zastitno
sredstvo (zastita od korozije)

Dodaj mast ili podmazi sve pokretne
spojeve

Koristi uvijek isto ulje koje se doljeva.
Treba osigurati da kod dolijevanja ulja u
sistem ne dospiju necistoce.

blade

stopping washer

dust-proof cover ~~

Philip's head screw M4
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9. Pogreske i kako ih otklanjati

Problem

Uzrok

Rjesenje

Nema pritiska ulja u culindru.
Podizanje i spustanje rucice
nema efekta

Nedostatak ulja

Doliti ulje

Necistoce u ulju blokiraju
protok

Zamjeniti ulje

Propustanje na ulaznom
ventilu

Ukloniti vijak i oprugu na ven-
tilu. Izvaditi kuglicu i ocistiti
sjediste. SI.4

Klip se krece prema dolje
kada se potisne molugom,
medutim kada se poluga
pusti klip se vraca prema
gore.

Necistoca u sistemu

Zamijeniti ulje

Propusta brtva na izlaznom
ventilu

Ukloniti vijak i oprugu na ven-
tilu. l1zvaditi kuglicu i ocCistiti
sjediste. Sl.4

Propustanje na drugom
mjestu u sistemu

Pregledati sistem, naci
mjesto propustanja i prebrtviti
ili zamjeniti dio.

Nedostatan pritisak ulja u
cilindru

Opruga sigornosno sistema
pukla ili sjela

Zamjeniti oprugu ili ventil

Cijev koja se reze ispada iz
sjedista

Neispravan smijer i visina
vodecih valjaka.

Podesiti valjke kako po
smjeru tako i po visini
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Stroj za valjanje utora na cijevima - Model TWG-IIA
UPUTE za rad i odrzavanje

Pazljivo procitajte ove upute prije koriStenja uredaja

Proizvodaé: Tuwei Construction Equipment Manufacturing Co.,
Ltd, Huangyan, Taizhou

The Peoples Republic of China

<

Sadrzaj:

Podrucje primjene i koristenja stroja za valjanje utora
Tehnicke i tehnoloske karakteristike
Glavni dijelovi

Pogon

Elektro instalacije

Rad i podesavanje

Vazne napomene

Problemi i odklanjanje - odrzavanje
Dimenzije utora

e

u;@

BA/ \

Stroj za izradu utora uglavnom se Koristi za valjanje utora na krajevima ¢eli¢nih cijevi. U utore se montiraje spojnice za spa-
janje cijevi ili fitinga. Ovaj stroj idealan je alat pri izradi cijevnih instalacija ili cijevnih konstrukcija.

!L.,

an

1. Podrugéje primjene i koriStenja stroja za valjanje utora

©CONO O k~wN =

2. Tehnicke i tehnoloske karakteristike

Maksimalni promjer cijevi koja se obraduje 325 mm
Minimalni promjer cijevi koja se obraduje 60 mm
Maksimalna debljina stjenke cijevi koja se obraduje 10 mm
Maksimalna sila uvaljivanja 80000 N
Maksimalni pritisak ulja u cilindru 40 MPa
3. Glavni dijelovi :
1. Matica 1 -
2. Matica za ograni¢enje —_—
3. Ventil za rasterecenje
4. Hidraulicki cilindar
5. Vodice
6. Nosa¢ gornjeg valjka
7. Osovina gornjeg valjka
8. Valjak za uvaljivanje
9. kotac
10. Glavna pri¢vrsna matica
11. Zastita
12. Prihvat poluge -
13. Poluga
14, Vijak za podesavanije -.
15.  Sklopka
16.  Zastitni poklopac /| N A0
17. Motor sa reduktorom // .
= Fig. 1 = N
4. Pogon

Glavna pogonska jedinica sastoji se od glavnog vretena pogonjenog elektromotorom preko reduktora. Posmak se odstvaruje

ruéno hidrauli¢kim cilindrom.
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5. Elektro instalacije | | :\I|__.._l_.____
Sastoji se od elektromotora, sklopke i potrebnih kablova. o J_Ll - clorh-‘i__l__ '. _l I._gm:«m
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single phase motor  three phase motor

6. Rad i podeSavanje

1. Prema slici 3. Postavite stroj na noge i u¢vrstite ga za podlogu.

2. Pokrenite stroj da utvrdit dali je dobro
postavljen i dali je smjer vrtnje u redu.

3. Postavite cijev na vodeci valjak i na nosac cijevi. /
Nosac¢ treba postaviti na 3/4 duzine cijevi. ,
Uklju¢i stroj provjeri smjer vrtnje, podizanjem ili spustanjem i
cijevi i pomicanjem u jednu ili drugu stranu nacentrirajte cijev i e .
uvjerite se da prilokom vrtnje ne silazi sa radnih valjaka. 2 A

4. Ograni¢enje i podesavanje dubine kanala.Prvo odpustite ograni¢avac Fig.4. 19. Mjerenje i usjecanje prvog kanala slijedi
nkon pritezanja grani¢ne matice Fig.4. 20. Za slijedece kanale Zeljenu dubinu dosegli ste kada sila kojom utiskujete gornji
valjak poc¢ne rasti i treba prestati tlaciti gornji valjak. Gornji valjak ostavimo da radi jo jedan do dva okretaja cijevi i zatim
otvorimo ventil rasterecenja Fig.4. 51 $to omogucava da gornji valjak oslobodi cijev. Gornji valjakc¢e se vratiti u svoj gorniji
polozaj automatski. Ova se procedura obavlja do je stroj u pogonu.
5. Odvrni ¢ep na otvoru za punjenje Fig.4. 38.
Da bi dodao ulje.Oslobodi ventil rasterec¢enja, ukloni svu necistoéu A
oko otvora za punjenje. =]
Otpusti vijak za praznjenje Fig.4. 12. Prije praznjenja starog one-
¢iscenog ulja.
6. Zelite li ukloniti cilindar sa gornje glave stroja trebate pritisnuti kliza¢
i gurnuti ga dolje do donje pozicije, otpustiti dva vijka na prstenu za
osiguranje Fig.9. 38. 1 10 imbus vijaka na sjedistu pumpe.
7. Zelite li skinuti cijeli nosa¢ gornjeg valjka otpustite dva vijka na
pricvrsnom prstenu Fig.9. 38 i zatim 8 imbus vijaka Fig.9.44. na dviema
vodilicama.
8. Za zamjenu gornjeg valjka trebate podi¢i nosa¢ u gornji polozaj i
maknuti vijke Fig.9. 46. Dok ie izvlac¢ite osovinu valjka isti pridrzite ru-
kom. Nakon toga mozete uloziti novi valjak.
Za promjenu udaljenosti valjka od gani¢nika treba dpustiti dva vijka
Fig.9.42. na klizaci i vikom za podeSavanje namijestiti udaljenost.
9. Matica za osiguranje gavnog vretena Fig.6.33. se mora odpustiti kod zamjene valjka.
10. U slu¢aju da je cijev na kojoj se
valja utor, velikog promjera (preko 165 mm)
cijev se moze deformirati, zguzvati,
za vrijeme valjanja utora. Ovaj problem
se rjeSava dodatnim potpornim
valjkom kojim se eliminiraju
vibracije, deformacije i moguc¢nosti
izrad neispravnog utora
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7. Vazne napomene

1.

2.

Neophodno je da se upoznate sa strukturom stroja, funkcijom, rukovanjem i odrzavanjem a za to ¢e vam posluziti ovaj

priruénik.

Prije pokretanja stroja provjerite ima li dovoljno ulja i
ako nema treba ga doliti. Isto tako treba provijeriti dali je

ulje u cilindru.

Mazalica je na pednjoj strani valjaka. Podmazati treba
prije svake smjene. Prije dodavanja ulja treba ocisti
mjesto uljeva kako bi se sprijecio ulazak necistoca.
Uzemljenje (nulovanje) i osiguraci moraju biti ispravni.

Nikada ne preopterecujte stroj.

Valjci moraji biti ispravno odabrano ovisno cijevi, kako

bi dobili ispravan utor.

Krajevi cijevi trebaju biti ravni, glatki i Cisti. Eventualne
strubotine ili oStecenja mogu ostetiti stroj ili uzrokovati

propustanje na spoju.

Kod servisiranja ili bilo kakovog rastavljanja iglicastog
lezaja, mora se dodati mazivo prije ponovnog sastavljanja.
U slu¢aju valjanja utora na cijevima velikih promjera,
dobro je pri¢vrstiti za podlogu i stroj i drzac cijevi.

. Problemi i otklanjanje - odrzavanje

Problem

Uzrok

Rjesenje

Nema pritiska ulja u cilin-
dru. Nema pomaka gornjeg
valjka.

Nedostatak ulja

Doliti ulje

Necistoca u sistemu

Zamijeniti ulje. O¢istiti razvod
ulja.

Propustanje na ulaznom
ventilu

Ukloniti vijak i oprugu na ven-
tilu. 1zvaditi kuglicu i ocistiti
sjediste.

Klip se krece prema dolje
kada se potisne polugom,
medutim kada se poluga

pusti klip se vraca prema
gore.

Necistoca u sistemu

Zamijeniti ulje

Propusta brtva na izlaznom
ventilu

Ukloniti vijak i oprugu na ven-
tilu. Izvaditi kuglicu i ocistiti
sjediste. Sl.4

Propustanje na drugom
mjestu u sistemu

Pregledati sistem, naci
mjesto propustanja i prebrtviti
ili zamjeniti dio.

Nedostatan pritisak ulja u
cilindru

Opruga sigornosno sistema
pukla ili sjela

Zamjeniti oprugu ili ventil

Cijev koja se reze ispada iz
sjedista

Neispravan smijer i visina
vodecih valjaka.

Podesiti valjke kako po
smjeru tako i po visini

Neispravan smijer vrtnje cijevi

Promijenite smjer vrtnje vretena

Grub i neobraden kraj cijevi

Obrusite i ocistite kraj cijevi
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9. Dimenzije utora
Gornji Vodeéi | NO cijev | Promjer | A+0,5 | B+0,5 | C+0,5 Promjer na dnu utora
valjak valjak (55) cijevi (mm) | (mm) [ (mm) | Max.(mm) | Min. (mm)
Mali 2% 60 15,88 8,74 1,65 57,15 56,77
valjak 2 76 15,88 8,74 1,98 72,26 71,80
3 89 15,88 8,74 1,98 84,26 84,48
4« 108 15,88 8,74 2,11 103,73 103,22
Srednji 4 114 15,88 8,74 2,11 110,08 109,57
valjak Srednji 5% 133 15,88 8,74 2,11 129,13 128,62
valjak 5% 140 15,88 8,74 2,11 135,48 134,97
6% 159 15,88 8,74 2,16 153,21 152,45
6% 165 15,88 8,74 2,16 160,78 160,22
6% 168 15,88 8,74 2,16 163,96 163,40
Veliki Veliki 8 219 19,05 11,91 2,34 214,40 213,76
Kt Kt 10° 273 19,05 | 11,91 | 2,39 268,28 267,59
valjak valjak
12% 325 19,05 11,91 2,77 318,29 317,53
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Stroj za isjecanje otvora za ra¢vanje na cijevima - Model TWK-IIIA
UPUTE za rad i odrzavanje

Pazljivo procitajte ove upute prije koriStenja uredaja

Proizvodaé: Tuwei Construction Equipment Manufacturing Co.,
Ltd, Huangyan, Taizhou
The Peoples Republic of China

Sadrzaj:

1. Podrucje primjene i koristenja stroja za isjecanje
otvora za ra¢vanje na cijevima

Tehnicke i tehnoloske karakteristike

Prije prvog koristenja 4.

Pogon

Elektro instalacije i sigurnost

Posebne napomene

Rad i podesavajne

Odrzavanje

©ONOOAWN

1. Podrugéje primjene i koriStenja stroja za isjecanje otvora za racvanje na cijevima

Ovaj je stroj namjenjen izradi otvora za rac¢vanje $avnih i beSavnih ¢eliénih cijevi, pocin¢anih cijevi, bakrenih i plasti¢nih,
prilikom izrade raznih cijevnih instalacija. Idealan je alat u proizvodniji cijevnih elemenata i cijevnih razvoda.

2. Tehnicke i tehnoloske karakteristike

Maksimalni promjer otvora koji se radi 110 mm

Maksimalna debljina stjenke cijevi koja se busi 10 mm

Broj okretaja vretena (broj okretaja motora 1400) 120 min-1

Elektro motor tri faza 550 W

Dimenzije 30omm x 300 mm x 560 mm
Tezina 24 kg

3. Prije prvog koristenja

1. Procitajte ovaj prirucnik kako bi se bolje upoznali sa novim strojem
2. Peovijerit dali je stroj osiguran od previsokog napona doira (nulovanje, uzemljenje ili drugo)
3. Nikada ne preopterecujtu stroj

4. Pogon s
handle acahy
Na ovom stroju , pila za isjecanje je direktno pogonjena ‘}‘ __ )
sa osovine reduktora, sa ciliem $to manjih gubitaka. )
Posmak alata se ostvaruje ru¢no, zupcastom letvom. §\
)
¥ "\
n&d?sq1njﬁ

base

5. Elektro instalacije i sigurnost

Elektro oprema su elektromotor, sklopka i potrebni kablovi. Elektro motor je jedini pogon. Napajanje mora odgovarati zahtje-
vima motora tri faze, 380 V, 50 Hz. Uzemljenje mora biti osigurano prije upotrebe stroja.
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6. Rad i podesSavajne

1.Postavite stroj na ¢eli¢nu cijev na kojoj treba izbusiti otvor za ra¢vanje, tako da se V prizmom nasloni na cijev.

2. UkKljucite stroj da provjerite mjr vrinje.

3.Pokrenite posmak polako. Prvo oznacite mjesto provrta centralnim svrdlom, anakon toga isjcite provrt na pravu mjeru.
4.Dodavanje rashladnog sredstva znacajno produzuje zivotni vijek alata.

Speed of Cutting Hole (RPM) Speed of Cutting Hole (RPM)

Dia. % 3 - Dia. F3 3 =
$ 2 4 $ 3% :
s 5 E )3 c ; § B

bt ] W - ‘."
mm inch ; é E S g mm inch g é a S %
o £ 2 - ° £ 2 -

m L]
14 916 580 300 400 790 59 2.51186 145 75 100 195
16 58 550 275 365 730 60 218 140 70 95 180
17 1116 500 250 330 665 B4 212 135 65 90 180
19 s 460 230 300 600 65 2916 130 65 a5 175
20 2532 460 230 300 600 67 258 130 65 85 170
21 1316 425 210 280 560 70 234 125 60 80 160
22 me 390 1695 260 520 73 2718 120 60 80 160
24 1516 370 185 245 495 76 3 115 55 75 150
25 1 350 175 235 470 79 318 110 55 70 140
27 1.1/16 325 160 215 435 83 3.4 105 50 70 140
29 1.1/8 300 150 200 400 86 338 100 50 65 130
30 1.3/18 285 145 190 380 89 3R 95 50 65 130
32 1.1/4 275 140 180 360 82 358 95 45 60 120
33 1.5/16 260 135 178 345 95 334 o0 45 60 120
35 138 250 125 165 330 98 378 @0 45 60 120
3v 1.7/16 240 120 160 315 102 4 85 40 55 110
38 1.172 230 115 180 300 105 4.1/8 80 40 55 110
40 1.9/16 220 110 145 290 108 4.1/4 80 40 55 110
41 158 210 105 140 280 m 438 80 40 50 100
43 f.1116 205 100 135 270 114 412 75 35 50 100
44 1.3/4 195 as 130 260 121 434 70 35 45 90
46 1.1316 190 95 125 250 127 5 65 30 40 85
48 1.7/8 180 80 120 240 133 5.1/4 65 30 40 85
51 2 170 85 115 230 140 512 60 30 35 80
52 21118 165 B0 110 220 L - o & X L
54 218 160 80 105 210

57 2 114 150 7% 100 200 The speed will vary depending on the condition of cutting

and types of matenals

M42 cutting material, bi-metal construction and 4/6 variable gear shape allow quick and stable cutting,
and extended service life.

For tapping of hole diameter from 9/16" to 6". Applicable for cast iron, aluminum, copper, medium
carbon steel plate, medium carbon steel tube, stainless steel elc

7. Odrzavanje

Strojem treba rukovati pazljivo. Po zavrSetku rada stroj treba ocistiti i namazati sredstvom protiv korozije. Dodati mast za
podmazivanje na mjesta gdje je to neophodno. Nikada nemojte stroj preopterecivati.
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CLASSIC elektronic¢ki upravljana mjesalica za umivaonik
UPUTE za montazu i odrZzavanje

Pazljivo procitajte ove upute prije koristenja uredaja Srcqn

Proizvodaé: STERN ENGINEERING LTD. 81222 Gan Rave, Yavne, Izrael Stern Enginesring Ltd.

CLASSIC SERIJA ELEKTRONICKI UPRAVLJANIH MJESALICA ZA UMIVAONIK sa i
bez regulacije temperature

CLASSIC 1000 M - 1000 BM - 1000 EM
CLASSIC - CLASSIC B - CLASSIC E CLASSIC 1000 - 1000 B - 1000 E - VBN

Mije&alica za hladnu vodu ili prethodno MjesSalica sa mogucnoscu podesSavanja  MjeSalica sa mogucnoScu podeSavanja
pripremljenu toplu vodu temperature vode temperature vode i mogucnoscu
ruénog rada.

TEHNICKI PODACI

Elektricno napajanje : Ugradjena ili vanjska baterija od 9V ili ispravlja¢ od 9V
Preporuceni pritisak vode : 0.3 -8.0 bar
Ako je pritisak vode preko 8 bara , obavezno ugraditi regulator pritiska .
Predpodesen doseg senzora : Prethodno podesen na 220 mm . Mogucnost naknadnog podesavanja .
Minimalni doseg senzora : 80 mm
Maksimalni doseg senzora : 300mm
Temperatura vode : Max. 700C ; 1
||
Upoznajte se sa dijelovima i provjeriet dali su svi na broju. e
1. Classic \ o
1 x Tijelo mjesalice sa priklju¢cima
1 x Imbus klju¢ : oy
1 x Filter = \ !
L
2. Classic B g2 —
1x Tijelo mjesalice sa priklju¢cima ' PN
2 x Filter '

1 x Kutija sa baterijom 9V

3. Classic E
1 x Tijelo mje8alice sa priklju¢cima
2 x Filter
1 x Ispravlja¢

|
|

4
T

=
3
S

1
I 2
I

1

4. Classic 1000 Clasic 1000M

1 x Tijelo mjeSalice sa priklju¢cima [
1 x Imbus klju¢ 1A
2 x Filter ]

2 x Nepovratni ventil Ku 5
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5. Classic 1000B Clasic 1000MB
1 x Tijelo mjeSalice sa priklju¢cima
1 x Nepovratni ventil
2 x Filter
2 x Nepovratni ventil
1 x Kutija sa baterijom 9V

,;:'

6. Classic 1000E Clasic 1000ME
1 x Tijelo mjes&alice sa priklju¢cima
1 x Nepovratni ventil
2 xFilter
2 x Nepovratni ventil
1 x Ispravlja¢

23

Provjerite sadrzaj kutije

Odvoijite sve dijelove od pakovanja i provjerite dali su svi dijelovi na broju.

Obratite paznju na razli¢ite modele !

Provjerite dali ste sve dijelove izvadili iz pakovanja , prije nego Sto bacite pakovanje.

Ukoliko neki dio nedostaje nemojte pokusavati instalirati vasu CLASSIC bateriju, dok ne nadete odnosno nabavite
originalni dio.

Upozorenje

Nemojte postavljati mjeSalicu nasuprot ogledalu ( objektu sa refleksijom ) ili uredaju koji radi sa infra-crvenim
senzorom.

Da biste izbjegli problem, nasuprot senzora ostavite rastojanje od min 1.5 metra .

Priprema za ugradnju
Isperite vodovodnu instalaciju. Ne dozvolite da komadici teflona, zbuke, metala ili drugih prljavstina udu u mjesalicu .
Zatvorite vodu.

Vazno
Sve vodovodne instalacije moraju biti u skladu sa postoje¢im standardima i propisima koji se tiu ove oblasti .

UGRADNJA BATERIJE

1. Korak - Skidanje elemenata za priévrséenje
Zatvoriti dovod vode. Odvrnite i skinite priteznu maticu, podlo$ku i brtvu. Ne odvajajte o-ring od tijela mjesalice.

2. Korak - Ugradnja mjesalice

y
1. Postavite mjesalicu u otvor na umivaoniku ili radnoj plogi. sl ‘ \
Uvjerite se da je o-ring dobro postavljen. |’ | |
2. Provucite brtvu sa donje strane. |
3. Pritegnite mjesalicu sa podloskom i priteznom maticom. | 1]
3. Korak - Spajanje dovoda vode GG i j
1. Spojite fleksibilna crijeva i nepovratne ventile na kutne ventile na dovod vode &0 /)ﬁf
2. Pustite vodu - |¢l|
3. Provjerite da nema curenja e
4. Korak - Spajanje na napajanje o
1. Spojite napajanje /A /,-"_f/ \
a. Za Classic 1000B: Zaljepite kutiju za bateriju 9V na zid ispod umivaonika s \ Lo SN\
pomocu samoljepljivih traka. Prikljucci moraju biti okrenuti prema dolje. =% —_ ‘ . )'}
b. Za Classic 1000E: na prilkju¢ak ventila spojite priklju¢ak ispravljaca. ( oyl ' [
Ispravlja¢ ukljuéite u struju. = ﬂ |

2. Vazno: poslije spajanja na napajanje, sa¢ekajte nekoliko sekundi do
aktiviranja ventila da ne biste usli u rezim podesavanja.

3. Ukoliko je doseg rada ne zadovoljava za vase potrebe, pogledajte pod
“Podesavanje dosega*“
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Podesavanje dosega senzora

Doseg senzora je rastojanje izmedu senzora i objekta, a u kojem se aktivira ventil. Doseg senzora je prethodno
podesen, ali ukoliko je potrebno moze se izvrsiti podesavanije na slijedeci nacin :

1) Odvojite napajanje, bateriju ili transformator od senzora el (s

2) Napravite kratak spoj na priklju¢ku senzora. Spojite polove (+)i (-) na AT )
prikljucku! Za ovo mozete koristiti izvijac ili drugi metalni predmet. Alternativno, —=
poslije odvajanja napajanja aktivirajte senzor tri do ¢etiri puta. Nemojte nikada \_Lj

napraviti kratak spoj na napajanju ( bateriji ) ili senzoru dok je priklju¢en na e g =
napajanje = 4

3) Spojite ponovo napajanje na senzor. JJ,”

4) Da biste usli u rezim pode$avanja senzora, stavite ruku ispred senzora L~ \l 2 #Z
na razdaljini 5 - 10cm, u roku od 5 sekundi od ponovnog priklju¢enja 20\ lr:i) . .rif-,'/
na napajanje. AN i

Napomena: Ukoliko ne stavite ruku ispred senzora u gore navedenom

roku, senzor nece uci u rezim pode$avanja i automatski ¢e se vratiti na prethodno podesene vrijednosti.

5) Ukoliko senzor ude u rezim podeSavanja i vi ste postavili ruku ispred,

pocece lagano treptanje crevne lapmice na senzoru . =}
6) Drzite ruku ispred senzora dok se treptanje lampice ne ubrza. Tada

Pomaknite ruku do Zeljenog dosega senzora i drzite tako dok treptanje . . \% paR :
crvene lampice ne prestane. SR NG
7) Kada se crvena lampica ugasi, vas senzor je podesen na novi doseg . = ‘. ;
8) Probajte u radu novo postavljeni doseg. Ukoliko niste postigli zeljeno /};’ il Y e (i J\
ponovite korake od 1 do 6. 7 () LN ™

I

PodeSavanje dosega senzora sa daljinskim upravljaéem - opcija

Ukoliko podesavate doseg senzora daljinskim upravljacem, tada usmijerite isti prema senzoru na razmaku od oko
10cm. Na daljinskom izaberite funkciju koju zelite da podesite tako $to cete jednom stisnuti odgovarajucu tipku. Pri-
likom svakog pritiska brzo ¢e zatreperiti crvena lampica na senzoru. Tada mozete vrsiti podeSavanje pomocu (+) i
(- ), povecavati odnosno smanijivati doseg .

Range ( opseg ): Pritisnite ( + ) da biste povecali, pritisnite ( - ) da biste smanijili razdaljinu ( doseg ) senzora.
Daljinskim upravljacéem se takode mogu podesavati :

Flow time ( vrijeme isticanja ): Pritisnite ( + ) da biste produzili, odnosno ( - ) da biste skratili vrijeme ispiranja.

Delay In: Mjenja vrijeme kada ¢e voda poteci od dolaska u doseg senzora. Sa ( + ) se produzava a sa ( - ) skraduje
vrijeme do istjecanja.

Delay Out: Mijenja vrijeme od napustanja korisnika do kraja isticanja. Sa ( + ) se produzava a sa ( - ) skracuje vrijeme
do prestanka isticanja.

On/Off: ovom funkcijom postizemo isklju¢enje elekiro-magnetnog ventila na 1 minutu. Da biste to ponistili, pritisnite
ponovo istu tipku !

Reset: Omogucava vracanje svih podesenih parametara na prethodno podesene vrijednosti. Drzite pritisnutu ,reset”
tipku i istovremeno jednom pritisnite tipku ( + ).

<

.

ZAMJENA BATERIJE 9V 4 \“Jﬁ“ Pl -2 \
2 )
Baterija je slaba ukoliko rukom dodete u doseg senzora i crvena lampica trepce )
ravnomjerno. Tada trebate zamjeniti bateriju u roku od dva tjedna! ! " Ul ¥
Zamjena baterije na CLASSIC 1000B s gr({

1) Pazljivo otvorite kutiju za bateriju

2) izvadite bateriju

3) Zamijenite bateriju sa novom od 9V ( preporuceno litijskom )
4)

Zatvorite kutiju za bateriju / /
|
ODRZAVANJE _ Il [ / I8 |
=0 ! [
2 3

Ciséenje i odrzavanje kromiranih povrsina i .

NIKADA NE koristiti abrazivne odnosno grube krpe i sredstva koja sadrze kiseline ili druge abrazive koja mogu ostetiti
kromiranu povrsinu. Koristenje takvih nedozvoljenih sredstava moze prouzrokovati o$tecenja kromiranih povrsina. Za
¢iscenje koristiti sapun i vodu, odnosno obrisati mekanom krpom. Prilikom ¢is¢enja umivaonika ili keramickih ploc€ica,
mjeSalicu zastiti od jakih sredstava za ¢iScenje.
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REZERVNI DIJELOVI

Spisak rezervnih dijelova

1. Set brtvi i vijaka za modele Classic 1000.. Cat. No. 07210013

2. Komplet senzor Cat. No. 07220021

3. Nepovratni ventil Cat. No. PPN38

4. Elektromagnetni ventil Cat. No. 07230002

5. Kutija za bateriju Cat. No. 06530001

6. Ispravljac Cat. No. 06522010
Opcija

7. Daljinski upravlja¢ Cat. No. 07100001

8. IP65 baterijsko kuciste Cat. No. 06530020
MOGUCI PROBLEMI | KAKO IH RIJESITI

Problem Indikator Uzrok RjeSenje

Ne istice voda

1. Senzor svjetluca kon-
tinuirano kada su ruke ko-
risnika u dosegu mjesalice

Slaba baterija

Promijeniti bateriju

2. Crvena lampica ne sv-
jetli kada su ruke korisnika
u dosegu mjesalice

1. Doseg prekratak

Podesiti doseg

2. Doseg predug

Podesiti doseg

3. Baterija potpuno prazna

Baterija mora biti zamjenjena

4. Uredaj je u “Scurity mod”

5. Senzor registrira odbljesak od ogleda-
la ili drugog objekta

Eliminirati uzrok refleksije

3. Crvena lampica svijetli
kada su ruke korisnika u
dosegu mjesalice

1. Konektor izmedu elektroni¢ke naprave
i elektromagnetnog ventila je razdvojen

Spojiti konektor izmedu
elektroni¢ke naprave i elektro-
magnetnog ventila

2. necistoce i kamenac u elektromagnet-
nom ventilu

Rastaviti elektromagnetni
ventil, izvuci Klip i oprugu,
oprati ih i o€istiti od kamenca
ako je potrebno.

3. Sredi$nji otvor na dijafragmi je
zacepljen ili je dijafragma potrgana

Ocistiti ili zamjeniti dijafragmu.

4. Pritisak vod u mreZi vi$i je od 8 bara

Reducirati tlak vode u instalaciji.

5. Tlak vode u mrezi je ispod 8 bara,
atlak stlacene vode je visi. Ovo se moze
dogoditi uslijed iznenednog skoka tlaka u
mreZi itada nepovratni ventil blokira ulaz
vode

Skinuti jedno od fleksibilnih
crijeva | reducirati pritisak u u
redaju.

1. Senzor svjetluca kada ko-

Necistoce i kamenac u dijafragmi ili je

Ocistiti ili zamjeniti dijafragmu.

Ispiraé ne A RS )
restaie sa risnik pride u doseg ispiraca |dijafragma potrgana
-p ) l_ 2. Crvena lampica ne svjetli | Senzor je zamazan ili pokriven Ocistiti ili ukloniti uzrok.
ISpiranjem kada korisnik pride u doseg | Senzor je aktiviran nekom reflektiraju¢om | Povecati doseg ili eliminirati
ispiraca povrsinom ili objektom izvor refleksije
Smanjeni Filter ili aerator su zapunjeni kamencem | Skinuti filter i aerator, odistiti i
protok vratiti nazad
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JUPITER elektronicki upravljan, podzZbukni akva ispira¢ za pisoar
UPUTE za montazu i odrZzavanje

Pazljivo procitajte ove upute prije koriStenja uredaja SE q n

Proizvodaé: STERN ENGINEERING LTD. 81222 Gan Rave, Yavne, Izrael

Stern Engineering Ltd,

TEHNICKI PODACI

Elektricno napajanje : Ugradena baterija od 9V ili 9V transformator

Preporuceni pritisak vode : 0.3 - 8.0 bar

24 satno automatsko ispiranje : Ukoliko se ne koristi svaka 24 sata automatsko ispiranje

Doseg senzora : Prethodno podesen na 55 cm Mogucénost naknadnog podesavanja.
Vrijeme ispiranja : Prethodno podeseno na 6 s. Moguc¢nost naknadnog podesavanja.
Ispiranje prije upotrebe : Opcija

JUPITER 2030 - JUPITER 2030 E

Elektronitki upravijan, podZbukni akva ispirat za pisoar

SADRZAJ KUTIJE - SAVJETI PRIJE UGRADNJE

Upoznajte se sa dijelovima i provjeriet da li
Su svi na broju.

Jupiter 2030 i == 5. il
1 x Plasti¢na kutija sa podzbuknim ispiracem | :
1 x Pokrov sa senzorom — 1|
1 x Plasti¢ni nosa¢ pokrova L i
1 x Zastitni poklopac-uklanja se kod montaze ' '
4 x Vijak ,
1 x imbus klju¢ N e )

o0k wd =

1 x Plasti¢na kutija sa podzbuknim ispiracéem - 1| 4
1 x Pokrov sa senzorom 2 i N
1 x Plasti¢ni nosa¢ pokrova > N
1 x Zastitni poklopac-uklanja se kod montaze
4 x Vijak

1 x imbus kljuc¢ ’
1 x Transformator : ~—</

Jupiter 2030 E \I. 'I| > __|
|

NoOoOohkwD =

Uvjerite se u sadrzaj

Odvojite sve dijelove i provjerite dali su svi dijelovi na broju. Obratite paznju na razli¢ite modele!
Provjerite dali ste sve dijelove izvadili iz pakovanja, prije no $to bacite omote. Ukoliko neki dio nedostaje nemojte pokusavati
instalirati vas Jupiter 2030 ispira¢, dok ne nadete odnosno nabavite originalni dio.

Upozorenje

Nemojte postavljati ispira¢ nasuprot ogledalu ili uredaju koji radi sa infra-crvenim senzorom.
Da biste izbjegli problem ispred senzora ispira¢a ostavite rastojanje od najmanje 1.5 metara.
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Priprema za ugradnju

Isperite vodovodnu instalaciju. Ne dozvolite da komadici teflona, zbuke, metala ili drugih prljavstina udu u ispirac.
Zatvorite vodu.

Vazno Sve vodovodne instalacije moraju biti u skladu sa postojecim standardima i propisima.

UGRADNJA

—

Zatvorite dovod vode. i

)
2) lIsjecite adekatni otvor u potrebnoj dubini na zidu gdje ugradujete ispirac.
3) Umetnite kutiju ispieac¢a u otvor na zidu Ulaz
4) Spojite ispira¢ na na dovodnu cijev
5) Spojite izlaznu stranu ispirac¢a sa pisoarom.
6) Postavite zastitni poklopac na tijelo ispiraca.
7) Kada su instalaterski radovi i radovi na uredenju zida (zbuka, plocice itd)
gotovi skinite zastitni poklopac | umjesto njega ugradite plasti¢ni nosac
pokrova.
8) Ako je vas model Jupiter 2030 E pobrinite se da je u blizini uti¢nica 220 V i
uvedite kabel iz transformatora u kutiju ispiraca.
9) Spojite senzor na osnovnu kutiju ; L__*
10) Spojite napojni kabel na osnovnu kutiju f ‘J'I"
11) Otvorite dovod vode. Provjerite da nema nekontroliranog isticanja. ToAss

12) Namijestite gornji pogrov na plasti¢ni nosac | osigurate ga vijkom na donjem
rubu pokrova. Ako je vas model Jupiter E, ukljucite transformator u napajanje.
VAZNO nakon spajanja na izvor elektriéne struje priéekajte malo kako bi
uredaj postavio pocetne parametre.

13) Maknite se ispred senzora kako bi | \ Pt |l
aktivirali uredaj. Sekundu nakon
aktiviranja ispira¢ ce isprati pisoar.

14) Ako je otrebno korigirajta kapaciet

l
f
!
5
|

| V7 |
protoka egulacionim ventilom. Ll [ -\
15) Ako doseg uredaja ne zadovoljava i | g | |l \f | | % |
podesite ga kako je opisano pod ) @ ] ' : >l AVAS J \ RN )
PODESAVANJE DOSEGA \J T 4\74 =

PODESAVANJE DOSEGA

Doseg senzora je maksimalno rastojanje izmedu senzora i objekta, a u kojem se ispira¢ aktivira. Doseg senzora je prethodno
podesen, ali ukoliko je potrebno moze se izvrsiti podesavanje na slijedeci nacin:

Podesavanje dosega senzora

1) Odvoijite bateriju od senzora ili isklju¢ite transformator

2) Za Jupiter 2030 napravite kratak spoj, spojite polove (+ )i (-) na priklju¢ku senzora!

Za ovo mozete Kkoristiti izvija¢ ili nesto sli¢no a da je vodic.

Umjesto ovog postupka, mozete posle odvajanja napajanja aktivrati senzor tri do Cetiri puta. Nemojte nikada napraviti
kratak spoj na napajanju ( bateriji ) ili senzoru dok je priklju¢en na napajanje!
Povezite ponovo napajanje na senzor .

Da biste usli u rezim podeSavanja senzora, stavite ruku ispred senzora na
razdaljini 5 - 10cm, u roku od 5 sekundi od ponovnog priklju¢enja na
napajanje.

Napomena: Ukoliko ne stavite ruku isprd senzora u gore navedenom

roku, sensor nece uci u rezim podesavanja i automatski ¢e se vratiti na
prethodno podesene vrednosti .

Ukoliko senzor ude u rezim podeSavanja i vi ste postavili ruku ispred,

pocet Ce lagano treptanje crevne lapmice na senzoru.

Drzite ruku ispred senzora dok se treptanje lampice ne ubrza. Tada
Pomaknite ruku do Zeljenog dosega senzora i drzite tako dok treptanje
crvene lampice ne prestane.

7) Kada se crvena lampica ugasi, vas senzor je podesen na novi doseg.

8) Provjerite u radu ovako podesen ispira¢. Ukoliko niste postigli zeljene vrijednosti, ponovite korake od 1 do 6.

5)

6)
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Podesavanje opsega senzora daljinskim upravljaéem

Ukoliko podeSavate doseg senzora daljinskim upravljacem, tada usmjerite isti prema senzoru na razmaku janju od oko
10cm. Na daljinskom izaberite funkciju koju zelite da podesite tako $to ¢ete jednom stisnuti odgovarajucu tipku. Prilikom sva-
kog pritiska brzo ¢e zatreperiti crvena lampica na senzoru. Tada mozete vrsiti pode$avanje pomocu (+) i (-), povecavati
odnosno smanjivati doseg.

Range ( opseqg ): Pritisnite ( + ) da biste povecali, odnosno pritisnite ( - ) da biste smanijili udaljenost
(doseg ) senzora.

Daljinskim upravlja¢em se takode mogu podesavati :
Flushing time ( vrijeme ispiranja ):  Pritisnite ( + ) da biste produzili, odnosno ( - ) da biste skratili vrijeme ispiranja .

Delay In: Mijenja vrijeme kada ¢e voda poteci od dolaska u doseg senzora. Sa ( + ) se
produzava, a sa ( - ) skracuje vreme do ispiranja.

Delay Out: Mijenja vrijeme od napustanja korisnika pisoara do ispiranja. Sa ( + ) se produzava
a sa ( - ) skracuje vrijeme do ispiranja.

On/Off: ovom funkcijom postizemo isklju¢enje elektro-magnetnog ventila na 1 minut. Da
biste ponistili, pritisnite ponovo istu tipku!

Reset: Omogucava vracanje svih podesavanja na prethodno podesene vrijednosti. Drzite

pritisnutu ,reset” tipku i istovremeno jednom pritisnite dugme ( + ).

ZAMJENA BATERIJE

Uputstvo za zamjenu baterije e

Baterija je slaba ukoliko rukom dodete u doseg senzora i crvena lampica % % |
trepce ravnomjerno. Tada trebate zamijeniti bateriju u roku od najkasnije '-; O S
dva tjedna ! N

1) Odpustite vijak na dnu pokrova i uklonite pokrov.
2) lzvadite staru bateriju
)
)

3) Zamijenite staru bateriju novom 9 V, preporuca se litijeva baterija. TR L=
4) Namjestite pokrov i ricvrstite ga vijkom na donjoj stani.

ODRZAVANJE
Uputstvo za €iSéenje filtera

Ulazni ventil ima ugradeni filter od nehrdajuceg ¢elika koji sprie¢ava ulaz necistoca. Ukoliko je protok vode smanjen, razlog
za to moze biti nakupljena prljavstina u filteru. Filter se moze o¢istiti na slijedeci nacin:

Zatvorite ulazni ventil

Odvaijite tijelo ispira¢a od ulaznog ventila.

Odvaoijite filter i operate ga pod mlazom vode.

Vratite filter.

Vratite tijelo ispira¢a na ulazni ventil.

Otvorite dovod na ulaznom ventilu i podesite protok.
Uvjerite se da voda nigdje ne curi.

No oo kwD =

Ciséenje i odrzavanje kromiranih povrsina

NIKADA NE Koristiti abrazivne materijale odnosno grube krpe i sredstva koja sadrze kiseline koji mogu ostetiti kromiranu
povrsinu. Koristenje takvih nedozvoljenih sredstava moze prouzrokovati oste¢enja kromiranih povrsina. Za ¢iscenje koristiti
sapun i vodu, odnosno obrisati mekanom krpom. Prilikom ¢is¢enja pisoara ili keramickih ploc€ica, ispira¢ zastiti od jakih sred-
stava za CidcCenje.
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MOGUCI PROBLEMI | KAKO IH RIJESITI

Problem Indikator Uzrok RjesSenje
1. Senzor svjetluca kon- Slaba baterija Promijeniti bateriju
Ispira¢ ne tinuirano kada korisnik
ispire pride u doseg ispiraca
2. Crvena lampica ne 1. Doseg prekratak Podesiti doseg
svjetli kada korisnik pride |2. Doseg predug Podesiti doseg
u doseg ispiraca 3. Baterija potpuno prazna Baterija mora biti zamjenjena
4. Senzor registrira odbljesak od ogleda | Eliminirati uzrok refleksije
la ili drugog objekta
3. Crvena lampica sv- 1. Konektor izmedu elektroni¢ke naprave | Spojiti konektor izmedu
jetli kada korisnik pride u  |i elektromagnetnog ventila je razdvojen elektronicke naprave i elektro-
doseg ispiraca magnetnog ventila
2. necistoCe i kamenac u elektromagnet- | Rastaviti elektromagnetni
nom ventilu ventil, izvuci klip i oprugu,
oprati ih i o€istiti od kamenca
ako je potrebno.
3. Sredisniji otvor na dijafragmi je Ocistiti ili zamjeniti dijafragmu.
zacepljen ili je dijafragma potrgana
4. Pritisak vod u mrezi visi je od 8 bara Reducirati tlak vode u insta-
laciji.
1. Senzor svjetluca kada | Necistoce i kamenac u dijafragmiili je Ocistiti ili zamjeniti dijafragmu.
Ispiraé ne korisnik pride u doseg dijafragma potrgana
prestaje sa ispiraca
ispiranjem 2. Crvena lampica ne Senzor je zamazan ili pokriven Ocistiti ili ukloniti uzrok .
svjetli kada korisnik pride
u doseg ispiraca
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FREE elektronicki upravljan akva ispirac za pisoar
UPUTE za montaZzu i odrzavanje

Pazljivo procitajte ove upute prije koriStenja uredaja SE q n

Proizvodaé: STERN ENGINEERING LTD. 81222 Gan Rave, Yavne, Izrael T R e (el

TEHNICKI PODACI:

Elektricno napajanje : Ugradena baterija od 9V

Preporuceni pritisak vode : 0.3 - 8.0 bar

24 satno automatsko ispiranje : Ukoliko se ne koristi svaka 24 sata automatkso ispiranje

Doseg senzora : Prethodno podesen na 55 cm Mogucnost naknadnog pode$avanja.
Vrijeme ispiranja : Prethodno podeseno na 6s. Mogucénost naknadnog podesavanja.
Ispiranje prije upotrebe : Opcija

144
104
o
G-1/2

@58

Upoznajte se sa dijelovima i provjerite dali su svi na broju.

1 x Tijelo ispira¢a sa ulaznim ventilom i l 2
1 x Rozeta |
1 x Cijev . ) .
2 x imbus kljucevi WD

i BN

Uvijerite se u sadrzaj =
Odvoijite sve dijelove i provjerite dali su svi dijelovi na broju. I 3 2 20mm
Obratite paznju na razli¢ite modele! J
Provjerite dali ste sve dijelove izvadili iz pakovanja, prije no sto bacite omote. Ukoliko neki dio nedostaje

nemoijte pokusavati instalirati vas FREE ispira¢, dok ne nadete odnosno nabavite originalni dio.

Upozorenje

Nemoijte postavljati ispira¢ nasuprot ogledalu ili uredaju koji radi sa infra-crvenim senzorom.
Da biste izbjegli problem ispred senzora ispiraca ostavite rastojanje od najmanje 1.5 metara.

Priprema za ugradnju

Isperite vodovodnu instalaciju. Ne dozvolite da komadici teflona, Zbuke, metala ili drugih prljavstina udu u
ispirac.

Zatvorite vodu.

Vazno
Sve vodovodne instalacije moraju biti u skladu sa postojec¢im standardima i propisima.
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UGRADNJA

1) Zatvorite dovod vode. Ugradite ispira¢ za pisoar na zid, tako da ga preko | ‘
ulaznog ventila priklju¢ite na vodovodnu instalaciju u zidu! Rozetu W vty

umetnite izmedu zida i ventila. L N ‘\
2) Zategnite ventil tako da ispira¢ stoji vertikalno. NE ZAKRECITE TIJELO =

ISPIRACA!

Ulazni ventil ( regulating valve )

Rozeta (wall flange )
Vodovodni priklju¢ak ( water supply pipe )

3) Pomocu cijevi spojite odvod iz ispirac¢a na priklju¢ak pisoara i
4) Pustite vodu i provjerite da spojevi ne propustaju vodu \
5)

==)
——N |
o

Provjerite protok vode, na ispiracu podesite Zeljeni protok ”‘
6) Ukoliko doseg senzora nije odgovarajuci za vase potrebe, pogledajte pod P
“ Podesavanje dosega * I s
PODESAVANJE DOSEGA ¢ ;

Doseg senzora jemaksimalno rastojanje izmedu senzora i objekta, a u kojem se ispira¢ aktivira. Doseg senzora je
prethodno podesen, ali ukoliko je potrebno moze se izvrsiti podesavanje na slijedeci nacin:

Podesavanje dosega senzora

1) Odvojite bateriju od senzora

2) Napravite kratak spoj, spojite polove (+)i (-) na priklju¢cku senzora!

Za ovo mozete koristiti izvija¢ ili nesto sli¢no a da je vodié.

Umjesto ovog postupka, mozete posle odvajanja napajanja aktivrati senzor tri do Cetiri puta. Nemojte nikada napraviti
kratak spoj na napajanju ( bateriji ) ili senzoru dok je prikljuéen na napajanje!
3) Povezite ponovo napajanje na senzor.

4) Da biste usli u rezim podeSavanja senzora, stavite ruku ispred senzora na —

razdaljini 5 - 10cm, u roku od 5 sekundi od ponovnog priklju¢enja na napajanje. ' L ,
Napomena: Ukoliko ne stavite ruku isprd senzora u gore navedenom roku, v ) '
sensor nece uci u rezim podesSavanja i automatski ¢e se vratiti na prethodno {1 T

podesene vrednosti. ~ 1)
5) Ukoliko senzor ude u rezim podesavanja i vi ste postavili ruku ispred, =0
pocet ¢e lagano treptanje crevne lapmice na senzoru. |
6) Drzite ruku ispred senzora dok se treptanje lampice ne ubrza. Tada pomaknite & |
ruku do Zeljenog dosega senzora i drzite tako dok treptanje crvene lampice ne prestane.
7) Kada se crvena lampica ugasi, vas senzor je podesen na novi doseg.

8) Provjerite u radu ovako podesen ispira¢. Ukoliko niste postigli Zeljene vrijednosti, ponovite korake od 1 do 6.

PodeSavanje opsega senzora daljinskim upravljaéem

Ukoliko podeSavate doseg senzora daljinskim upravljacem, tada usmjerite isti prema senzoru na razmaku janju od

oko 10cm. Na daljinskom izaberite funkciju koju Zelite da podesite tako $to ¢ete jednom stisnuti odgovarajucu tipku.

Prilikom svakog pritiska brzo ¢e zatreperiti crvena lampica na senzoru. Tada mozete vrsiti pode$avanje pomocu ( +)

i (-), povecavati odnosno smanjivati doseg .

Range ( opseg ): Pritisnite ( + ) da biste povecali, odnosno pritisnite ( - ) da biste smanijili udaljenost
(doseg ) senzora.

Daljinskim upravljacem se takode mogu podeSavati :
Flushing time ( vrijeme ispiranja ): Pritisnite ( + ) da biste produzili, odnosno ( - ) da biste skratili vrijeme ispiranja.

Delay In: Mijenja vrijeme kada ¢e voda poteci od dolaska u doseg senzora. Sa ( + ) se
produzava a sa ( - ) skracuje vreme do ispiranja.

Delay Out: Mijenja vrijeme od napustanja korisnika pisoara do ispiranja. Sa ( + ) se
produzava a sa ( - ) skracuje vrijeme do ispiranja.

On/Off: ovom funkcijom postizemo isklju¢enje elektro-magnetnog ventila na 1 minutu.
Da biste ponistili, pritisnite ponovo istu tipku!

Reset: Omogucava vracanje svih podesavanja na prethodno podesene vrijednosti.

Drzite pritisnutu ,reset” tipku i istovremeno jednom pritisnite dugme ( + ).
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ZAMJENA BATERIJE
Uputstvo za zamjenu baterije

Baterija je slaba ukoliko rukom dodete u doseg senzora i crvena lampica trepce ravnomjerno. Tada trebate zamjeniti
bateriju u roku od najkasnije dva tjedna!

1) Zatvorite ulazni ventil na ispirac¢u i .
2) Odpustite vijke na poklopcu ispiraca ilagano podignite | ew | ‘ |
3) Zamjenite bateriju sa novom od 9V ( preporuceno litijska ) | R L
4) Prije stavljanja poklopca, uvjerite se da brtva nije ostecena. Ukoliko jeste zamjenite ju! i ;'\_
5) Spojite bateriju sa elektromagnetnim ventilom : D)
6) Postavite poklopac na mjesto o oue [
Paznja: Unutrasnjost ventila mora biti potpuno suha prije sklapanja odnosno zatvaranja. i ' I i
7) Pritegnite vijke 3 ‘ ‘

Orring ( O-ring)

Nova baterija ( New batery )

ODRZAVANJE
Uputstvo za ¢iScenje filtera

Ulazni ventil ima ugradeni filter od nehrdajuceg celika koji sprie¢ava ulaz necistoca. Ukoliko je protok vode smanjen,
razlog za to moze biti nakupljena prljavstina u filteru. Filter se moze ocistiti na slijedeci nacin :

Zatvorite ulazni ventil

Odvajite tijelo ispirac¢a od ulaznog ventila.

Odvaijite filter i operate ga pod mlazom vode .
Vratite filter.

Vratite tijelo ispiraca na ulazni ventil.

Otvorite dovod na ulaznom ventilu i podesite protok.
Uvjerite se da voda nigdje ne curi.

Nookown =~

Ciséenje i odrzavanje kromiranih povrsina

NIKADA NE koristiti abrazivne materijale odnosno grube krpe i sredstva koja sadrze kiseline koji mogu ostetiti kromiranu
povrsinu. Koristenje takvih nedozvoljenih sredstava moze prouzrokovati ostecenja kromiranih povrsina. Za cis¢enje
koristiti sapun i vodu, odnosno obrisati mekanom krpom. Prilikom ¢is¢enja pisoara ili keramickih plocica, ispira¢ zastiti
od jakih sredstava za ciscenje.

REZERVNI DIJELOVI

Spisak rezervnih dijelova

1. Senzor - komplet Cat. No. 07220016
2. Elektromagnetni ventil - komplet Cat. No. 07230003
3. Komplet brtvi i vijaka Cat. No. 07210031
4. Diafagma Cat. No. 04500001
Opcija

5. Daljinski upravlja¢ Cat. No. 07100001

MOGUCI PROBLEMI | KAKO IH RIJESITI

Vidi tabelu na strani 50. ovog kataloga.
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Dozator tekuceg sapuna HK-800DA i HK 950SA

UPUTE za montazu i odrZzavanje

Pazljivo procitajte ove upute prije koriStenja uredaja S I c qn

Proizvodac¢: STERN ENGINEERING LTD. 81222 Gan Rave, Yavne, Izrael Stern Engineering Ltd.

Upute za korisStenje

A. Dozator tekuceg sapuna radi na baterije tipa C 1,5 V | treba ih tri komada.
B. Dimenzije dozatora su
Visina (m)  Sirina (mm) Dubina (mm)
HK-800DA 270 110 108
HK 950SA 262 108 105
Sadrzaj tekuceg sapuna
HK-800DA  800cc HK 950SA 950cc
Zivotni vijek baterija 10.000 ciklusa ili jedna godina
Uklju¢enje automatski zatvaranjem pokrova, | sklju¢enje automatski otvaranjem pokrova
Indikator zeleno dozator u upotrebi; trepéuce crveno znaci da je baterija pri kraju | da je treba zamjeniti
Ako dozator ne radi ispravno provijerite slijedece
Imali sapuna
Nisu li baterije prazne
Nije li strano tijelo pokrilo sensor
Dali su spojnica, plasti¢na cijev | sapnica na mjest | u redu
Dali ste uklonili zastitnu kapicu sa sapnice
Doseg senzora treba biti 6 cm, ako nije treba ga podesiti. Malim izvijacem podesite doseg (na slici mjesto
oznaceno brojem dva) zakretanjem u smjeru kazaljke na satu povecava se doseg, a zakretanjem u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu smanjuje se doseg,
H. Zelite li demontirati ili premjestiti dozator prvo izvadite baterija | na sapnicu stavite zastitnu kapicu.
I.  Ako su dijelovi oznac¢eni brojevima 9,10,11 | 12 iz nekog razloga zamazani ili za¢epljeni, mogu se jednostavno
izvatiti, razmontirati | oprati.

oMo O

ook~

Upute za montazu

A. Nista nesmije biti u prostoru od 20 cm od sapnice
B. Dvije su mogucnosti montaze dozatora
1. VjeSanje na zid. Na osnovnoj ploc¢i su dvije rupe kroz koje se vijcima dozator uévrsti na zid.
2. Ljepljene na zid koristenjem nanesenih ljepljvih traka na zadnjoj strain osnovne ploce.
Prije ljepljenja treba dobro ocistiti zid.

PAZNJA! Ako ste osnovnu plodu naljepili na zid saéekajte 10 sati a onda nastavite sa montazom.
C. Provjerite baterije.

D. Napunite posudu sapunom | ne zaboravite ukloniti zastitnu kapicu sa sapnice.

E. Provjerite dijeove 10, 11112

F. Provjerite doseg senzora. Ne mjenjajte ga ako za to nema prijeke potrebe.

Popis dijelova
1 Klju¢
2 Podesavanje dosega
3 Sigurnosna sklopka, automatski isklju¢uje uredaj kada se otvori pokrov
4. Sklop senzora
5. Indikator baterije
6 Sklop baterija
7 Pokrov
8 Cep rezervoara sapuna
9. Rezervoar sapuna
10. Spojnica plasti¢ne cijevi
11. Plasti¢na cijev
12. Sapnica
13. Otvori za vijke za ovjes
14. Osnovna plo¢a
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HK-800DA ﬁ__@ HK 950SA

Prijedlog ugradnje
HK-800DA HK 950SA

Udaljenost od podloge (Distance) 20 cm za drveni stol ili podlogu; 30 cm za podlogu od nehrdajuéeg

celika.
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FASTDRY HK-2400 susac¢ za ruke - sup-sistp-w

UPUTE za montazu i odrZzavanje
Pazljivo pro¢itajte ove upute prije koriStenja uredaja Sl ;cqn
Proizvodaé: STERN ENGINEERING LTD. 81222 Gan Rave, Yavne, Izrael Stern Enginzering Ltd
Tehniéki podaci
Automatski uredaj za susenje ruku
Kugiste (HK-2400) SHD-S 2 mm ¢eli¢ni lim lakiran
Kuciste (HK-2400) SHD-S 2 mm ¢eli¢ni lim nehrdajuci

Elektromotor sa ¢etkicama: 200 W, 5500 o/min (thermostat 105 0C)

Grija¢ (temostat 65 0C)

Brzina zraka 28 m/sek

Dobava zraka 345 m3/h

Buka 70+-3 db o
Vrijeme suSenja 20-25 sek

Podesivi doseg senzora 10-30cm

Protuvandalski pricvrs¢en pokrov, skida se posebnim klju¢em
Sapnica kromirana

Tezina ca 5,5 kg

Dimenzije W=284 mm, H=248 mm, D=202mm
Napajanje 230V, 50 Hz; 10/9,6 A;

Snaga 2,2/2,4 kKW

Opcée sigurnosne upute
Obavezno isklju€ite napajanje prije instaliranja ili servisiranja.
Ovaj uredaj treba instalirati i odrzavati za to struéna i educirana osoba

Sve jedinice moraju biti spojene trozinim kablom | uzemljenje mora biti spojeno na kucéiste uredaja.
Neispravno uzemljenej moze uzrokovati ozbiljan strujni udar.

Dijagram spajanja Hoaler @—l_@
—ANN—] 0
1N
L

Sm.\s::?l .
(ONGCNONO,

L et

Instaliranje

Pri¢vrsti skicu sa rasporedom rupa, na zid. Pogodna visina je Rupa D na visini 130 cm od poda.
Izbusi sve Cetiri rupe prema predlosku Ru su promjera 8 mm.

U rupe ulozi odgovarajuce tiple.

Odviji pokrov od osnovne ploc¢e. Pazljivo pri¢vrsti osnovnu plo¢u na zid.

Spoji

fazu na priklju¢ak ozna¢en slovom L

nulu na priklju¢ak ozna¢en slovom N

uzemljenje na vijak ozna¢en znakom za uzemljenje

Namontiraj pokrov na osnovnu plo¢u

OOWHO LN~

Nacin koristenja

Nakon pranja otresi ruke kako bi uklonio suvisnu vodu.

Pruzi ruke ispod sapnice kako bi aktivirao uredaj.

Lagano trljaj jednu ruku o drugu.

Uredaj ce se automatski zaustaviti kada se maknu ruke ispod njega.
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Odrzavanje

Uredaj je vrlo jednostavan $to se ti¢e odrzavanja. Ako je povrsina pokrova zamazana ili prasna jednostavno ju obrisite
Cistom krpom.

MOGUCI PROBLEMI | KAKO IH RIJESITI

Simptom Korektivne radnje

Isklju¢i uredaj iz napajanja. Skini pokrov. Provjeri sve spojeve unutar

Motor ventilator se ne pokreée uredaja. Provjeri da se rotor ventilator moze slobodno vrtiti. Potrazi
eventualni strain predmet u ventilatoru koji ga blokira. Vrati pokrov na
mjesto i ukljuci uredaj na napajanje. Ako motor i dalje ne krece potreb-
no je angazirati kvalificiranog elekticara da provjeri uredaj.

Uredaj puse hladan zrak Isklju¢i uredaj iz napajanja. Skini pokrov. Provjeri svespojeve unutar
uredaja i provjeri izolaciju na kablovima. Potrebno je angazirati kvalificira-
nog elekti¢ara da provjeri ispravnost grijaca i termostata grijac¢a. Ako je
potrebno zamjeniti grijac i/ili termostat grijaca.

Uredaj ne reagira kada se pod Provjeri izvor napajanja. Ako je napajanje u redu stavi ruke pod uredaj.
njega stave ruke Treba se c¢uti klik. Ako se ne ¢uje klik treba promjeniti senzor.
Uredaj se ne zaustavlja kada Zamjeni sklop timera

ispod njega maknemo ruke

Popis dijelova - <

Ulazna reSetka 13 I
Pri¢vrsni sigurnosni vijak -
Rotor ventilator N\
Kuciste ventilator B .,
Termostat —
Nosa¢ motora -
Gumeni prigusivac 4 2
Motor 230 V

Komplet timer 230 V

10 Opruga pri¢vrsne osovinice

11 Specijalni klju¢

12 Pokrov

13 Natpisna plocica

14 Sapnica zraka

15 Kuciste ventilator A

16 Komplet grijac¢a 230 V

17 Gumeni prsten na izlazu iz ventilator
18 Drzac na izlazu zraka

19 Osnovna ploc¢a

20 Vijak za uzemljenje

21 Senzor

22 Gumeni drza¢ senzora

23 Pri¢vrsna osovinica

24 Nosac senzora

O©oOoO~NOOOThA~WN =
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SLOVARM jednoruc¢ne mjesalice za sudoper, umivaonik, bidet,
kadu i tus kadu - UPUTE za montazu i odrzavanje
Pazljivo procitajte ove upute prije ugradnje i koriStenja uredaja SY SLOVARM a s
Proizvodaé: SLOVARM, a.s., MYJAVA, SLOVACKA

1. Namjena
Mjesalice se koriste unutar objekata za pripremu mjesane vode za kuhinjske potrebe, za umivaonik, kadu, bidet i td.

2. Tehniéke napomena
Preporuceni radni tlak za ispravno funkcioniranje mjesalice je 0,1 MPa do 0,5 MPa
Preporu¢ena radna temperatura za ispravno funkcioniranje mjesalice je max. 65 °C

3. Ugradnja
Zidne mjesalice ugraduju se uz pomoc¢ ekscentra (1/2°x3/4”) koji je sastavni dio mjesalice. Razmak medu izvodima
moze biti 150-20 mm.
Stoje¢e mjesalice instaliraju se na sudoper, umivaonik ili bidet, a priklju¢ak na dovod vode je fleksibilnim
cijevima sa pripadaju¢im spojnim elementom 3/8”, koje su sastavni dio mjesalice.
Napomena: da biosigurali ispravan rad mjesalice potrebno je prije ugradnje isprati instalacije (posebno na no
vogradnjama) kako bi se isprale zaostale necistoce (pijesak, ¢estice metala i drugo)
Nakon montaze treba skinuti perlator i pustiti da voda isti¢e na maksimumu kako bi se jo$ jednom isprale necistoce.
Ostecenja nastala uticajem necistoca u vodi ni su predmet garancije, pa se preporu¢a ugradnja kutnih ventila SA
FILTEROM.

Kod instalacije fleksibilnih cijevi treba se drzati sljedeceg:

1. cijevi ne savijati uz spojni element. Ostaviti nesavijeno barem 20 mm
2. Cijevi savijati uz minimalni radijus savijanja 30 mm
3. Cijevi ne uvijati
4. Nakon montaze cijev ne smije biti napeta. Ako je potrebno uzmite duzu cijev ili produzetak
5. Nije dozvoljeno praviti pune lukove
1 2 = 3 4 5

4. Koristenje

Vertikalnim pomakom rucice otvara se i zatvara dotok vode. Isto tako regulira se koli¢ina protoka. Pomakom lije-
vo desno omogucava se mijesanje tople i hladne vode i time bira Zeljena temperatura.

5. Odrzavanmije i ¢iSéenje
Povremeno je potrebno ocistiti kamenac na otvorima kroz koje isti¢e voda kako nebi doslo do smanjenog
protoka.
Kamenac je najbolje odstraniti uz upotrebu octa. Za redovno odrzavanije i ¢is¢enje treba koristiti neabrazivna
sredstva da se ne osteti povrsina.

6. Zbrinjavanje nakon upotrebe
Nakon $to je mjesalica iskoriStena i neuporabiva predlazemo da

dijelove izradene od metala (mesinga, tijelo i drugi dijelovi) date na URNTA ZANONTAZD
zbrinjavanje kao sekundarnu sirovinu, a ostalo likvidirajte kao ku¢no Fial e
smece odnosno komunalni otpad plava-hladna crvena-topls

9.5cm

Uputa za spajanje stojec¢e kuhinjske mjesalice ( tri cijevi) / \ .
:z;:-ium piavdc'en;e
ventil, filter ""}_’;’l"“

13.5cm
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UPUTE ZA ODRZAVANJE

Cestitamo na izboru Heinrich Schulte proizvoda.
Izabrali ste visokokvalitetan proizvod, proizveden u Njemackoj.

Sredstva za ¢iS¢éenje nasih proizvoda
Kiseline su katkada neophodne kao komponent sredstava za ¢iScenje za otklanjanje teskih naslaga kamenca.

Ipak treba: Kkoristiti samo ona sredstva za ¢iSc¢enje koja su jasno odredena za tu namjenu; ne koristiti sredstva
koja sadrze solnu, mravlju ili octenu kiselinu; takoder sredstva koja sadrze fosfornu kiselinu mogu se koristiti samo
ograni¢eno; sredstva koja sadrze klor za izbjeljivanje bolje je ne koristiti; mjeSanje sredstava opcenito nije dopusteno;
nije dozvoljeno koristenje abrazivnih sredstava.

Ciséenje nasih proizvoda
Osnovno je slijediti upute proizvodaca sredstava za ¢iscenje.
Opcenito uzevsi: Cis¢enje mora biti obavljeno korektno; doziranje i vremensko izlaganje sredstvu za ¢is¢enje mora biti
odredeno prema trenutnoj potrebi. Ne dozvoliti predugo djelovanje sredstva za ¢isc¢enje; Cistiti redovito da se sprijeci
nakupljanje kamenca; ako je neophodno uklonite kamenac nanoseci sredstvo za ¢&iscenje direktno; ako koristite sred-
stva za ¢is¢enje u spreju, nanesite ga na tkaninu, a nikako ne na mjesalicu, da maglica spreja ne prode kroz uske
otvore i zazore u unutrasnjost, 5to moze ostetiti uredaj. Na kraju obavezno isprati ¢istom vodom.

VazZne napomene
Ostaci teku¢eg sapuna, Sampona i gelova takoder mogu uzrokovati oste¢enja. Nakon upotrebe pazljivo isperite even-
tualne naslage.

Ostecéenja uzrokovana nepravilnom upotrebom nisu predmet jamstva.
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Podesavanje termostatskih mjesalica - upute

Program termostatskih mjesalica je rezultat kombinacije posljednje tehnologije i
funkcionalne elegancije

Podesni za hidrauli¢ki, termalno ili elektroni¢ki upravljanim elektriénim protoé¢nim grijaéima vode.
Posebno dobri za uzitak u vodi kroz:

- precizno reguliranu konstantnu temperaturu vode

- sigurnosno zatvaranje u slu¢aju temperature vise od 38 °C

- automatski zastitni sustav u slu¢aju pada pritiska hladne vode (zastita od opeklina)

- dugotrajan i kratkog odaziva na zahtjeve regulacije zahvaljujuci ekspanzionim elementima brzog odaziva

Upute i napomene za instalaciju i koriStenje

- mjesalica treba biti pazljivo isprana prije pustanja u rad

- prikljucak tople vode mora biti s lijeve strane, a priklju¢ak hladne vode mora biti s desne strane
- preporuceni radni tlak treba biti 0,2 - 0,4 MPa (2-4 bara)

- max tlak 1,0 MPa (10 bara), min tlak 0,1 MPa (1,0 bar)

- za tlak iznad 0,5 MPa (5,0 bara) treba

ugraditi reduktor tlaka 34636/63636 34646/66646 34436 1 63436
- uredaj je kod proizvodaca podesen na = . - :
o B N | P NN 2 S H o))
ulaznu temperaturu tople vode 60 °C e = /‘7{__-\( > D 4| .'-,EJ,_II.._&‘- )8 Lo AU
i izlaznu temperaturu hladne vode od 15 °C G 1‘-}_?'3_ Wesn "L =N

i radni tlak od 0,20 MPa (2,0 bara). sy | S T
Ukoliko su na mjestu ugradnje veca (o L )
odstupanja od navedenih parametara 0 DJ e
potrebno je uredaj podesiti.

| il
Podesavanje mjesalice "G DJ

- postavi regulator na temperaturu 38 °C = g
- izmjeri temperaturu mjesane vode 34604/34606 ol |
termometrom. ¥ T -4
Ako je izmjerena temperatura van o¢ekivane #d PSS =
treba uginiti slijedece ©R [ -
- skini poklopac na rucici regulatora '
- odvrni vijak kojim je pricvrscena rucica (-
- s pritisnutim crvenim dugmetom i uz
pomoc termometra podesi se temperatura =
od 38 °C. " QZ _
Nakon toga zakrene se prsten s oznakom b ¥
temperature 38 °C. Nakon toga se rucica S
pricvrsti vijkom i stavi poklopac na mjesto.

34466 34666
130
4 pe &1 -

. . . LT0 g ﬂ‘_’O = '9'5 s Iy
Proizvode Heinrichschulte v Has * 0y HEOD %
mogu instalirati samo obuéene 188 .
i ovlastene osobe. e L s .

G ”2 il. l! I : lr.t'
3 B | —H B
{ |
150 +20 o 1) 280 | |
" |
g B s 1S
L. | L I ‘05_ '

Only professional assembly in accordance with DIN is permissible !
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Rucna pumpa za tla¢cne probe Model SB-2.5

UPUTE za rad i odrzavanje

Pazljivo procitajte ove upute prije ugradnje i koriStenja uredaja

Proizvodaé: Tuwei Construction Equipment Manufacturing Co.,
Ltd, Huangyan, Taizhou
The Peoples Republic of China

Sadrzaj:

1.Podrucje primjene i koristenja ru¢ne pumpe za tlacne probe
2.Karakteristike

3.Prije prvog koristenja
4.Sastav

5.Princip rada

6.Napomena

7. Greske i kako ih odklanjati
8.Potrosni dijelovi

9.Uvjeti garancije

10.Ostali uredaji

11.Radne karakteristike
12.Svjedodzba

13.Jamstvo

14.Uvjeti najma

1. Podruéje primjene i koristenja ruéne pumpe za tlaéne probe

SB - ru¢na pumpa za tlaéne probe (u daljnjem tekstu pumpa) ima Siroku primjenu za tlaéne probe posuda,cijevi i
cjevovoda,ventila i drugo, uz pomoc¢ radnog medija koji moze biti voda ili hidrauli¢ko ulje.
Pumpa je primjenjiva za probe u kemijskim postrojenjima, na gradevinama (vodovod), sistemima toplovodnog grijanja u
brodogradnji i na drugim mjestima.

2. Karakteristike

Pumpa je izradena kako kompaktna cjelina i njezina upotreba je uz mali utrosak radne snage. Lagana je jednostavna
za odrzavanije. Nije podlozna kloroziji $to znatno poboljsava efikasnost.

3. Prije prvog koristenja

Provijerite dali ste dobili pumpu koju ste naruéili-ime proizvodaca i tip i veli¢inu
Pribor i dijelovi moraju biti na broju prema paking listi.
Provjerite da nema kakovog ostec¢enja nastalog tokom transporta.

4. Sastav
Glavni dijelovi pumpe su :tijelo, ulazni ventil, klip, ventil, ventil za provjeru,
manometar, rezervoar za medij (obi¢no voda)

5. Princip rada

Postavite uredaj na prikladno mjesto, prikljucite izlazno crijevo na predmet
ispitivanja i provjerite ima li u rezervoaru dovoljno vode (medija)

Pritegnite ventil do pozicije ,pressure supply“. Uz pomo¢ poluge natlacite medij

u predmet ispitivanja do trazenog tlaka.

Nakon zavrsenog ispitivanja rasteretite pumpu otvaranjem ventila za rasterecenije.

1. manometar 7. opruga

2. priklju¢ak manometra 8. nepovratni ventil
3. izlazno crijevo 9. O ring 8x1,9

4. YX brtveni prsten 10. ¢eli¢na kuglica
5. ventil za rastereenje 11. usisna cijev

6. tijelo pumpe 12. filter
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6. Napomena

1. Prije pocetka tlacenja ventil rasterecenja svakako zatvoriti.
2. radni medij mora biti ¢ist ili filtriran prije no li se ulije u rezervoar. Filtrirati sa filterom sa mrezicom 100.

3. treba izbjegavati rad u kemijski agresivnim sredinama (kiseline ili luzine)
7. GreSke i kako ih otklanjati

1. Kod podizanja ru¢ice pumpe nema usisa
a.provjerite dali je filter zacepljen, ako je operite ga ili zsmjenite
b.provjerite nije li ulazni ventil zaprljan, ako je ocistite ga
c.provjerite dali je ventil za rasterecenje otvoren ili zatvoren (treba biti zatvoren)
2. Kod spustanja ru¢ice pumpe nema otpora
a. provjerite dali je ventil za rasterecenje otvoren ili zatvoren (treba biti zatvoren)
b. provjerite nije li oste¢ena brtva na klipu
c. provjerite nema li necistoc¢a na izlazu
3. Tlak prikazan na manometru je nestabilan
a. brtva na izlaznom spoju propusta treba ju zamjeniti
b. brtva ispod manometra propusta trba ju zamjeniti
c. manometar je ostecen treba ga zamjeniti
d. propusta predmet ispitivanja treba utvrditi mjesto i opseg propustanja i sanirati ga ponoviti ispitivanje

8. Potrosni dijelovi
Najcesce treba zamjeniti YX brtveni prsten. Uz pumpu isporucen je jedan za rezervu.

9. Uvjeti jamstva
Uvjeti jamstva dati su u jamstvenom listu

10. Radne karakteristike

Nazivni Protok Maksimalna Volumen TezZina praznog Dimenzije
tip pritisak medija potrebna sila rezervoara uredaja uredaja
(MPa) (cms/hod) (N) (1 (kg) (mm)

SB-1.6 2.5 32 400 18 6 400x170x320
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Biljeske
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